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PENDAHULUAN

PT. MI

• KAPASITAS PRODUKSI 14.000 TON.

• KAPASITAS PENYIMPANAN 6.500

TON.

• MASS PRODUCTION & MAKE TO 

STOCK.
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Pendahuluan

3.527

4.551
3.872 3.893

4.395 4.694
5.100

5.545 5.771
6.308 6.531 6.644

823

837

801 804

809
825

843
870

877

889
901 962

0

1.000

2.000

3.000

4.000

5.000

6.000

7.000

8.000

Feb-24 Mar-24 Apr-24 Mei-24 Jun-24 Jul-24 Agu-24 Sep-24 Okt-24 Nov-24 Des-24 Jan-25

Diagram Keterkaitan

Stok Barang Awal Periode (Ton) Waktu Operasional (Jam)



4

Pertanyaan Penelitian (Rumusan Masalah)

Bagaimanakah bentuk usulan 

perancangan tata letak produk 

yang mengoptimalkan kapasitas 

gudang barang jadi?
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Metode

Rosihin et al., 2021

Metode class based storage

merupakan penyimpanan digudang

yang mendasarkan penempatan

pada kriteria kesamaan

karakteristik tertentu
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Hasil & Pembahasan
Kebutuhan

Kapasitas

Jenis Barang Berat (Kg) Persentase
Kebutuhan Kapasitas

(Berat/Kapasitas per Titik)

Chip Board 42.632 0,43% 10

Corr. Medium 1.567.312 15,84% 356

Linerpak 202.161 2,04% 46

Test Liner 7.842.729 79,24% 1.782

Test Liner A 242.839 2,45% 55

Total 9.897.674 100% 2.249
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Hasil & Pembahasan

Throughput Jenis Barang
Berat Masuk

(Kg)

Berat Keluar

(Kg)
Throughput

CB

(Chipboard)
42.632 35.295 37

CM

(Corr. Medium)
1.567.312 1.467.201 1.445

LP

(Linerpak)
202.161 165.512 175

TL

(Test Liner)
7.842.729 7.728.420 7.415

TLA

(Test Liner A)
242.839 151.816 188

Total 9.897.674 9.548.243 9.260
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Hasil & Pembahasan
Rasio

T/S
Jenis Barang Throughput Storage T/S

CB 37 10 3,70

CM 1.445 356 4,06

LP 175 46 3,80

TL 7.415 1.782 4,16

TLA 188 55 3,42
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Hasil & Pembahasan
Existing 
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Area On Hold

Area  

Pengiriman

Kode Warna Jenis Barang

 Test Liner

 Corr. Medium

 Linerpak

 Chipboard

 Test Liner A
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Hasil & Pembahasan
Jenis Barang Area x y A (Produksi) B (Produksi)

A 

(Pengiriman)

B 

(Pengiriman)
Jarak T/S S

Jarak 

Tempuh (m)

Test Liner

A1-A5 -8,25 3,75 0 0 5,5 93 115

4,16

660 315.744,00

A9-A11 -8,25 14,25 0 0 5,5 93 115 54 25.833,60

A23-A39 -8,25 45,75 0 0 5,5 93 115 130 62.192,00

A45-A66 -8,25 83,25 0 0 5,5 93 115 72 34.444,80

B1-B10 12,75 3,75 0 0 5,5 93 113 78 36.666,24

C5-C18 17,25 20,25 0 0 5,5 93 122 130 65.977,60

D1-D7 5,25 35,25 0 0 5,5 93 98,5 60 24.585,60

D11-D18 21,75 35,25 0 0 5,5 93 131 72 39.237,12

E1-E16 12,75 47,25 0 0 5,5 93 113 78 36.666,24

F1-F16 12,75 62,25 0 0 5,5 93 113 130 61.110,40

G1-G10 8,25 77,25 0 0 5,5 93 104 130 56.243,20

H 23,25 86,25 0 0 5,5 93 134 60 33.446,40

Corr. Medium

A6-A8 -8,25 11,25 0 0 5,5 93 115

4,06

24 11.205,60

A12-A14 -8,25 18,75 0 0 5,5 93 115 30 14.007,00

A20-A22 -8,25 30,75 0 0 5,5 93 115 18 8.404,20

A40-A43 -8,25 63,75 0 0 5,5 93 115 21 9.804,90

B10-B15 23,25 3,75 0 0 5,5 93 134 30 16.321,20

C1-C4 3,75 20,25 0 0 5,5 93 98,5 108 43.190,28

D8-D10 12,75 35,25 0 0 5,5 93 113 21 9.634,38

E17-E18 26,25 47,25 0 0 5,5 93 140 30 17.052,00

F17 25,5 59,25 0 0 5,5 93 138,5 108 60.729,48

Linerpak A15-A17 -8,25 23,25 0 0 5,5 93 115 3,8 10 4.370,00

Chip Board F17-F18 26,25 66,75 0 0 5,5 93 140 3,7 7 3.626,00

Test Liner A

A18-A19 -8,25 27,75 0 0 5,5 93 115

3,42

12 4.719,60

A44 -8,25 66,75 0 0 5,5 93 115 10 3.933,00

F18 27 59,25 0 0 5,5 93 141,5 6 2.903,58

Total 1.002.048,42
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Hasil & Pembahasan
Proposed 

Arrangement

Kode Warna Jenis Barang

 Test Liner

 Corr. Medium

 Linerpak

 Chipboard

 Test Liner A












































































































































































































































































































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
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









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
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





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
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


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
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Hasil & Pembahasan
Jenis Barang Area x y

A

(Produksi)

B

(Produksi)

A

(Pengiriman)

B

(Pengiriman)
Jarak T/S S

Jarak 

Tempuh (m)

Test Liner

A -8,25 50,25 0 0 5,5 93 115

4,16

660 315.744

B1-B9 13,5 5,25 0 0 5,5 93 114,5 54 25.721

C1-C13 9,75 20,25 0 0 5,5 93 107 130 57.866

D1-D12 9 35,25 0 0 5,5 93 105,5 72 31.599

E1-E13 9,75 47,25 0 0 5,5 93 107 78 34.719

F1-F13 9,75 62,25 0 0 5,5 93 107 130 57.866

G1-G13 7,5 77,25 0 0 5,5 93 102,5 60 25.584

Corr. 

Medium

B10-B13 21 5,25 0 0 5,5 93 129,5

4,06

24 12.618

C14-C16 21,75 20,25 0 0 5,5 93 131 30 15.956

D13-D15 20,25 35,25 0 0 5,5 93 128 18 9.354

E14-E17 22,5 47,25 0 0 5,5 93 132,5 21 11.297

F14-F16 21,75 62,25 0 0 5,5 93 131 30 15.956

H 23,25 84 0 0 5,5 93 134 108 58.756

Linerpak

C17 25,5 20,25 0 0 5,5 93 138,5

3,80

10 5.263

D16-D17 24 35,25 0 0 5,5 93 135,5 12 6.179

F17-F18 25,5 47,25 0 0 5,5 93 138,5 15 7.895

Chip Board F18 27 62,25 0 0 5,5 93 141,5 3,70 7 3.665

Test Liner A

B14-B15 25,5 4,5 0 0 5,5 93 138,5

3,42

12 5.684

C18 27 20,25 0 0 5,5 93 141,5 10 4.839

D18 27 34,5 0 0 5,5 93 141,5 6 2.904

E17-E18 25,5 46,5 0 0 5,5 93 138,5 9 4.263

Total 713.728
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Temuan Penting Penelitian

• Data T/S digunakan sebagai dasar pengelompokkan kelas yang 
memprioritaskan nilai T/S tertinggi ke  terendah dengan urutan 
(1) TL (2) CM (3) LP (4) CB (5) TLA. 

• Berdasarkan penggolongan prioritas ini di usulkan model 
penataan yang mengutamakan kelas prioritas berada pada 
lokasi yang dekat dengan lorong utama. 

• Usulan penataan menghasilkan penekanan jarak tempuh 
pemindahan barang selama satu periode sebesar 28,77%.
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Manfaat Penelitian

• Efisiensi pemindahan & penempatan barang

• Proses penyimpanan lebih terstruktur

• Waktu pencarian barang lebih singkat

• Pemanfaatan ruang gudang lebih optimal
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