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PT BMI memiliki gudang penyimpanan material besi pada bagian
depan area produksi. Operator menerapkan sistem penyimpanan material
secara random. Peralatan yang digunakan untuk memindahkan material yaitu
forklift dan hoistcrane.
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Penerapan metode tersebut mengakibatkan material tidak memiliki tempat
penyimpanan tetap dan tidak memiliki area lintasan forklift. Sehingga operator
mengalami kesulitan memonitor posisi material dan sulit memindahkan material.
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Rumusan Masalah

Bagaimana usulan perbaikan tata letak material
\ menggunakan metode class based storage agar
J,. menghasilkan layout yang optimale




Batasan Masalah

RESTRICTED
AREA

1. Pengumpulan data terbatas hanya di area gudang material besi.

. Penelitian tanpa memperhitungkan ongkos material handling
(OMH) dan biaya perencanaan layout gudang baru.

Asumsi yang digunakan yaitu jenis material yang disimpan fidak
berubah selama penelitian.
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Metode

Metode Class Based Storage merupakan metode yang menggabungkan
dedicated storage dan randomized storage. Metode penyimpanan material

berdasarkan kesamaan jenis atau bahan. Material diklasifikasikan menjadi Kelas ABC
berdasarkan tingkat aktivitasnya :

1. Kelas A untuk material fast moving 60%-80%,

2. Kelas B untuk material medium moving 25%-35%,

3. Kelas C untuk material slow moving 5%-15%,
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Langkah — Langkah Metode Class Based Storage :

Mengukur Dimensi Material dan

Luas Lantai
. 4

Mengelompokan Material
Berdasarkan Jenis dan Dimensi

2

Mengurutkan Frekuensi
Perpindahan Material

. _ Frekuensi Perpindahan Material
% Frekuensi = —— P x 100%

Total Frekuensi

v

Menghitung Kebutuhan
Tempat Penyimpanan

Dimensi Rak=L x T
L = jumlah tumpukan ke samping x lebar material

L 2

T =jumlah tumpukan ke atas x ketebalan material

Perancangan Layout Usulan

Inventor
Jumlah Rak = : v
Kapasitas Maksimum

Luas Area =P x L
L = (panjang rak x jumlah rak) + (panjang gang x jumlah gang)
L = (lebar rak x jumlah rak) + (lebar gang x jumlah gang)
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Metode - Flow Chart
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Mengidentifikasi Masalah
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Menentukan Tujuan
Penelitian

L J

Mengumpulkan Data

Mengolah Data Menggunakan Metode Class Based Storage.
. Mengukur Dimensi Material dan Luas Lantai.

Mengelompokan Material Berdasarkan Jenis dan Dimensi.

Mengurutkan Frekuensi Perpindahan Material
Menghitung Eebutuhan Tempat Penyimpanan
Perancangan Layout Usulan

Lh.h.mtx.'ln—-
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Analisa dan Pembahasan:

1. Menganalisis Perbandingan Layour Awal dan
Layout[Isnlan

2. Exaluasi Usulan Layout Baru

!

Layout

Optimal

Ya

Kestmpulan dan Saran

Lanjutan

Tidak
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Hasil Penelitian

Tabel 1. Data Dimensi Material

No Material Name P (MM) |L (MM)| T (MM)| | No Material Name P (MM) | L (MM) | T (MM)
1 |[UNP MS 200 x 80 x 7.5 x 6M 6.000 200 80| | 16 [Strip MS 9 x 75 x 6M 6.000 75 9
2 [UNP MS 250 % 90 x 9 x 6M 6.000 250 90 | 17 [Siku MS 100 x 100 x 8 x 6M 6.000 100 100
3 |Strip MS 3% 19 x 6M 6.000 19 3] | 18 [Siku MS 50 x 50 x 5 x 6M 6.000 50 50
4 [Strip MS 3 x 25 x 6M 6.000 25 3] | 19 [Sika MS 50 x 50 x 6 x 6M 6.000 50 50
5 |Strip MS 3 x 38 x 6M 6.000 38 3] | 20 [sikn MS 65 x 65 x 6 x 6M 6.000 65 65
6 |Strip MS 6 x 100 x 6M 6.000 100 6] | 21 |Siku MS 75 x 75 x 6 x 6M 6.000 75 75
7 |Strip MS 6 x 125 x 6M 6.000 125 6] | 22 |Black Pipe Medium Dia. 1" x 6M 6.000 34 34
8 |Strip MS 6 x 19 x 6M 6.000 19 6| | 23 |Black Pipe Medium Dia. 1-1/2" x 6M 6.000 48 48
9 |Strip MS 6 x 38 x 6M 6.000 18 6| | 24 |Black Pipe Medium Dia. 1-1/4" x 6M 6.000 42 42
10 |Strip MS 6 x 50 x 6M 6.000 50 6| | 25 |Black Pipe Medium Dia. 2" x 6M 6.000 60 60
11 [Strip MS 6 x 65 x 6M 6.000 63 6| | 26 |Black Pipe Medium Dia. 3/4" x 6M 6.000 27 27
12 |Strip MS 6 x 75 x 6M 6.000 73 6| | 27 |Black Pipe Medium Dia. 4" x 6M 6.000 114 114
13 |Strip MS 9 x 100 x 6M 6.000 100 9
14 [Strip MS 9 x 38 x 6M 6.000 38 ;| Keterangan:

15 |Strip MS 9 x 50 x 6M 6.000 50 9| P =Panjang
L = Lebar

T = Ketebalan (Thickness)
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Tabel 2. Tabel Frekuensi Perpindahan Material Periode Januari 2023 — November 2023

Hasil Penelitian

No Material Name Masuk |Keluar Total A | No|  Item Code Material Name Masuk |Keluar Total )
Frekuensi Frekuensi
1 [UNP MS 200 x 80 x 7.5 x 6M 14 12 26 16 |8-28TR10900750 (Strip MS 9 x 75 x 6M 5 5 10
2 [UNPMS250x90x9x6M 16 3 19 17 [S-258K011001001 |Siku MS 100 x 100 x 8 x oM 4 2 6
3 |Strip MS 3 x 19 x 6M 4 1 5 18 |8-28K 010500503 [Siku MS 50x 50 x 5 x 6M 8 0 3
4 (Strip MS 3 x 25 x 6M 5 0 5 19 |5-25K 010500504 [Siku MS 50x 50 x 6 x 6M 7 3 12
5 |Strip MS 3 x 38 x 6M 5 4 9 20 |S-25K010650651 |Siku MS 65 x 65 x 6 x 6M 7 3 10
6 |Strip MS 6 x 100 x 6M 4 0 4 21 |S-25K010750751 |Siku MS 75 x 75 x 6 x 6M 11 3 14
7 [Strip MS 6 x 125 x 6M 3 1 n 22 [$-2P15300010000 |Black Pipe Medium Dia. 1" x 6M 9 2 11
3 [Strip MS 6 x 19 x 6M 1 3 7 23 [$-2P15300015000 |Black Pipe Medium Dia. 1-12"x 6M | 7 2 9
9 |Strip MS 6 x 38 x 6M 1 p 0 24 [8-2P15300012500 |Black Pipe Medium Dia. 1-1/4"x 6M | 15 4 19
10 [Strip MS 6 x 50 x 6M s | 1 T 25 [$-2P15300020000 |Black Pipe Medium Dia. 2" x 6M 2 [ 4 16
11 [Strip MS 6 % 65 x 6M > : > 26 [S-2P15300016000 |Black Pipe Medium Dia. 3/4" x 6M 6 0 6
12 |Strip MS 6 x 75 x 6M 7 7 g 27 |5-2P15300009000 |Black Pipe Medum Dia. 4" x 6M 4 0 4
13 [Strip MS 9 x 100 x 6M I 3 Total 276
14 [Strip MS 9 x 33 x 6M 2 2 4
15 [Strip MS 9 x 50 x 6M 9 11 20
,\‘? universitas ’
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Pembahasan

Tabel 3. Pembentukan Kelas Material

- - Total Ya Ya - _ Total Yo Yo
No Material Name Freluensi| Freluensi | Kumulatif Total |Kelas||No Material Name Freluensi | Freluensi | Kumlatif Total |Kelas
1] | UNPMS200x 80x7.5x6M 26 942% 942%| 6703% | A 13 |Black Pipe Medum Dhia 1-1/2" x 6M g 3.26% 703%| 25.72% | B
2 |Strip MS 9 x 50 x 6M 20 T.25% 16.7% 14 Strip MS 3 x 38 x 6M 9 3.26% 713.6%
3 |UNPMS 250x 90 x 9x oM ) 6.88% 23.6% 15 Strip MS 6 x 75 x 6M 9 3.26% 76.8%
4 |Black Pipe Medium Dia. 1-1/4" x 6M 19 6.58% 30.4% 16 [Siku MS 50 x 50 x 5 x 6M 8 2.90% 79.7%
5 |Strip MS 6 x 50 x 6M 18 6.52% 37.0% 17 |Strip MS 6 x 19 x 6M 7 2.54% 32 2%
6 |Black Pipe Medmm Dia. 2" x 6M 16 3.80% 42 8% 18 |Strip MS 6 x 65 x 6M i 2.54% 84.8%
7 |8k MS 75 x 7516 x 6M 14 5.07% 47 8% 19 |Black Pipe Medmum Dia. 3/4" x 6M ] 2.17% a7.0%
8 |StkuMS 50x50x6x6M 12 435% 32.2% 20 |Stkn MS 100 x 100 x 8 x 6M ] 2.17% 89.1%
9 |Black Pipe Medum Dia. 1" x 6M 11 3.99% 36.2% 21 |Strip MS 3 x 19 x 6M 5 1.81% 50.9%
10 |StkuMS 65 x 65 x 6 x 6M 10 3.62% 59.8% 22 |Strip MS 3 x 25 x 6M 5 1.81% 52.8%
11 |Strip MS 6 x 38 x 6M 10 3.62% 63.4% 23 |Black Pipe Medium Dia. 4" x 6M 4 1.45% 942%| 725% | C
12 |Strip MS 9 x 75 x 6M 10 3.62% 67.0% 24 | Strip MS 6 x 100 x 6M 4 1.45% 95.7%
25 |Strip MS 6 x 125 x 6M 4 1.45% 97.1%
% FrekuenSI UNP 200 — 49 X '| OO% — 9,42% 26 Sm:p MS 9 x 100 x 6M 4 1.45% 98.6%
27 |Strp MS 9 x 38 x 6M 4 1.45% 100.0%
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Pembahasan

Tabel 4. Pengukuran Dimensi Rak

Material Name Tumpukan Per Bundle | Dimensi Material ‘ Ukuran Rak

Ke Samping | Ke Atas | L (MM) | T (MM) | Lebar | Tinggi
UNP MS 250x90x 9 x 6M 4 10 250 90
Black Pipe Medmm Dia. 4" x 6M 4 110 110
Sikn MS 100 x 100 x § x 6M 10 100 100
Strp MS 6 x 125 x 6M 50 125 6
Strip MS 9 x 100 x 6M 50 100 9

Dimensi Rak UNP 250 = (4 x 250) x (10 x 90)
= 1000 mm x 200 mm

L I R I I I

400
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Pembahasan

Tabel 5. Perhitungan Jumlah Kebutuhan Rak

No Material Name Kapasitas | Inventory J;[:th J];::]l: h No Material Name Kapasitas | Inventory J;:::h J];::]l: b
1 | A |UNPMS200x 80x 7.5 x 6M 120 176 1.47 2 13| B |Black Pipe Medium Dia. 1-1/2" x 6M 60 5 0,08 1
2 Strip MS 9 x 50 x 6M 1111 147 0,13 1 14 Strip MS 3 x 38 x 6M 4386 98 0,02 1
3 UNP MS 250 x 90 x 9 x 6M 20 126 1,58 2 15 Strip MS 6 x 75 x 6M 1111 12 0.01 1
4 Black Pipe Medium Dia. 1-1/4" x 6M 130 68 052 1 16 Siku MS 50x 50 x 5 x 6M 434 628 1.30 2
5 Strip MS 6 x 50 x 6M 1667 150 0,09 1 17 Strip MS 6 x 19 x 6M 4386 21 0,00 1
6 Black Pipe Medmm Dia. 2" x 6M 54 91 1.6% 2 18 Strip MS 6 x 65 x 6M 1282 2 0,00 1
7 Stku MS 75 x 75 x 6 x 6M 228 427 1,87 2 19 Black Pipe Medmm Dia. 3/4" x 6M 320 8 0.03 1
8 Siku MS 50 x 50 x 6 x 6M 480 363 0,76 1 20 Siku MS 100 x 100 x 8 x 6M 174 39 0,51 1
9 Black Pipe Medmm Dia. 1" x 6M 170 20 0,12 1 21 Strip MS 3 x 19 x 6M 8772 26 0,00 1
10 Siku MS 65 x 65 x 6 x 6M 420 242 0,58 1 22 Strip MS 3 x 25 x 6M 6667 119 0,02 1
11 Strip MS 6 x 38 x 6M 2193 13 0,01 1 23 | C |Black Pipe Medum Dia. 4" x 6M 15 12 0,80 1
12 Strip MS 9x 75 x 6M 741 94 0,13 1 24 Strip MS 6 x 100 x 6M 833 42 0,05 1

176 25 Strip MS 6 x 125 x 6M 667 20 0.03 L
Jumlah Rak UNP 200 = 9 26| |Strip MS 9 x 100 x 6M 556 18 003| 1
=1 ,47 ~ ? Unif 27 Strip MS 9 x 38 x 6M 1462 8 0,01 1

Total 32
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Keterangan:

B-A1: Strip

B-A2: Siku

B-A3: Black Pipe dan Strip
B-A4 - B-A5 : UNP

B-Aé6- B-A7 : Black Pipe
B-A8: UNP, Strip dan Siku
B-A9: Strip dan Siku

Panjangruang = (6,012x3) + (0,5 x 2)

=19,036 m
Lebar ruang =((3.2x2)+6,012) + (0,5 +1,2)
=14,112m
Luas Layout Awal = panjang ruang x lebar ruang
2 —z =19,036 x 14,112
Layout Awal = 268,64 m?

' . X £ . universitas ° ida1912
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Luas allowance gang = 4/ (Panjang)2+ (Lebar)?
=V(3)%+ (1,2)?
=V9 + 1,44

=+/10,44
= 3,23m?

\,
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Keterangan:

C-A1= UNP 200
C-A2= UNP 250

L-A1 = Siku 75
L-A2 = Siku 65
L-A3 = Siku 50 x 6
L-B1 = Siku 50 x 5
L-B2 = Siku 100

P-A1 = Black Pipe 1- /2"
Black Pipe 2"

P-B1 = Black Pipe 1”
Black Pipe 1- 2"
Black Pipe %"

F-A1 = Strip 9 x 50
Strip 6 x 50
Strip 6 x 38
F-B1 = Strip 9 x 75
Strip 3 x 38
Strip 6 x 75
F-B2 = Strip 6 x 19
Strip 6 x 65
Strip 3 x 19
F-C1 = Strip 3 x 25
Strip 6 x 100
Strip 6 x 125
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L
Belakang
= L-B2 L-A3|L-B1|L-B1 C-A2 C-A2
3270 _3x@800=2.4 M | 1,45 M| 145 M
Depan
0.8 M 0.8 M
—-—r—1-— _._'_1-_
P-B1 P-A1l F-B2]F-B1|F-A1 L-AZ|L-A1[L-A1 C-Al C-Al
3
! I | | I
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‘ Luas area penyimpanan depan k= B i
Panjang ruang = (6,012 x 1) + (3,23 x 1)
~ ez Belakang :
Lebarruang = ((0,8x8)+ (1,45x2)) + ((0,8 x2) + 3,23)
=9,3+4,83 1
=14,13m
Luas area =9,242x 14,13
= 130’59 m2 F-C1|L-B2 L-A3|L-B1(L-B1 C-A2 C-A2 g
‘ Luas area penyimpanan belakang =
S | Y — . L
Panjang ruang = 6,012 m 3270 _3x8800=24 N 145 M| 1.45 M E
Lebarruang = ((0,8 x 6) + (1,45 x 2)) + (0,8 + 3,23) Depan 3
— 7,7 + 2,58 0.8 M 0.8 M
=10,28 m B
Luas area =6,012x 10,28
= 61 '83 m2 P-B1) P-A1 F-B2|F-B1|F-A1 L-AZ|L-A1L-A1 cAl | ca1 [
‘ Total luas area = Luas area depan + Luas area penyimpanan
= 130,59 m2+ 61,83 m? | | -
= 192 42 m2 870 30800=24 M__ 323 M _36800=24 M |1.45 M| 145 M
= SO s PRODUCTION
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Pembahasan

Perbandingan layout awal dan layout usulan

o o ° Luas area pen lm anan awal—LuaS area pen lm anan USUIan
Efisiensi = pery P . pery TP x 100%
Luas area penyimpanan awal

x 100%

_268,64—192,42
268,64
76,22
268,64

= 28,4%

iversi .
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Temuan Penting Penelitian

Berdasarkan hasil penelitian di gudang material besi.
Temuan penting dalam penelitian ini sebagai berikut :
. Layout berpengaruh pada efisiensi areq.

2. Klasitikasi  material menjadi  factor penting dalam
perancangan layout.

—
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Manfaat Penelitian

Manfaat dari penelitian ini sebagai berikut:
1. Mampu mengurangi penggunaan area penyimpanan.
2. Memudahkan proses penyimpanan sampai  dengan

pengeluaran karena telah material telah tertata.
3. Administrasi lebih akurat.

—
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