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Abstrak
Potensi sektor industri pada bidang kelautan dan perikanan di

Indonesia memiliki prospek yang baik Melihat adanya potensi yang
sangat menjanjikan pada bidang kelautan dan perikanan, industri
pembuatan umpan pancing (metal jig) menjadi prospek bisnis yang
menjanjikan. Metal jig merupakan salah satu jenis umpan tiru (tiruan)
yang digunakan untuk memancing ikan. Dalam industri pembuatan
metal jig banyak didapatkan hasil yang cacat. Baik berupa adanya
udara yang terjebak (kavitasi) maupun cacat akibat lubang pada hasil
cetak (pin hole). Penggunaan metode sudut tuang pada penelitian ini
menjadi solusi mengatasi udara yang terjebak (kavitasi) pada hasil
produk. Juga metode sandblasting yang menjadi solusi mulusnya hasil
produk tanpa adanya lubang (pin hole)
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Pendahuluan

1. Indonesia adalah negara maritim. Laut teritorial Indonesia
mempunyai luas sebesar 290.000 km2.

2. Potensi hasil laut yang melimpah.

3. Pancing adalah metode/alat penangkap ikan yang paling
sederhana banyak nelayan menggunakan umpan palsu
sebagai umpan.

4. Pengaruh Sunblasting terhadap hasil cetak

5. Pengaruh sudut kemiringan terhadap hasil kualitas product
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Pertanyaan Penelitian (Rumusan Masalah)

• Bagaimana pengaruh sandblasting terhadap kualitas produk yang

dihasilkan?

• Bagaimana pengaruh sudut tuang terhadap kualitas produk yang

dihasilkan?

• Berapa biaya untuk membuat membuat satu mold metal jig ?
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Metode

INTERVIEW COSTUMER

OBSERVASI PRODUCT

DOCUMENTATION
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FLOW CHART MOULD PROCESS:
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SANDBLASTING :

• Sandblasting atau abrasive blasting, adalah operasi mendorong
secara paksa aliran material abrasif ke permukaan di bawah tekanan
tinggi untuk menghaluskan permukaan yang kasar, membuat
permukaan yang halus, membentuk permukaan atau menghilangkan
kontaminan permukaan. Ukuran Pasir untuk sunblasting adalah sekitar 
60-80 mesh ( setiap satu inci terdapat 60-80 lubang ).



8

PROSES TRIAL DESIGN MOULD SUDUT 180

DESIGN MOULD 

PROSES TRIAL 
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HASIL PENGECORAN MOULD SUDUT 180

ADA KAVITASI ( UDARA 

YANG TERJEBAK )

BLEADING

BLEADING
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PROSES TRIAL DESIGN MOULD SUDUT 45

DESIGN MOULD 

PROSES TRIAL 
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HASIL PENGECORAN MOULD SUDUT 45

ADA KAVITASI ( UDARA 

YANG TERJEBAK )

BLEADING
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HASIL PENGECORAN MOULD SUDUT 90

TIDAK ADA KAVITASI ( 

UDARA YANG TERJEBAK )

BLEADING
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HASIL PENGECORAN MOULD SUDUT 90 TANPA 
SANDBLASTING

PERMUKAAN SEDIKIT 

BERLUBANG ( PIN HOLE )

BLEADING
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SURFACE ROUGHNESS TEST

Surface Roughness atau kekasaran permukaan , adalah ukuran/nilai kasarnya permukaan suatu material atau tinggi rendahnya

suatu permukaan material yang diukur dari suatu titik acuan. Simbol kekasaran permukaan biasa disebut Ra ( Roughness Average 

).
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SURFACE ROUGHNESS TEST

• Pengujian kekasaran permukaan ini dilakukan untuk mengetahui
tingkat kekasaran material ( metal jig ) atas pengaruh penggunaan
sunblasting pada permukaan Mould tersebut. Pengujian tersebut
dilakukan di Workshop Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah 
Sidoarjo. Dengan menggunakan media sample sebanyak 2 pcs per 
masing masing sudut pengukuran. Jika nilai Ra ( Rougness Average 
menunjukan nilai angka yang kecil maka permukaan tersebut halus
dan juga sebaliknya jika nilai Ra semakin besar maka permukaan
semakin kasar.
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SURFACE ROUGHNESS ( SUNBLASTING SUDUT 
180 )

N2 = Ra 1,388

N1 = Ra 1,440
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SURFACE ROUGHNESS ( SUNBLASTING 
SUDUT 45 )

N1 = Ra 2,271

N2 = Ra 1,945
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SURFACE ROUGHNESS ( SUNBLASTING 
SUDUT 90 )

N1 = Ra 2,355

N2 = Ra 3,329
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SURFACE ROUGHNESS ( TANPA SUNBLASTING 
SUDUT 90 )

N1 = Ra 25,79

N2 = Ra 20,68



20

RESULT SURFACE ROUGHNESS                               
(SAMPLE N1 & N2 )

NO NOMOR SAMPLE VARIASI SUDUT RESULT ( Ra )

1 1 90 3,329

2 2 90 2,355

3 1 45 2,277

4 2 45 1,925

5 1 180 1,440

6 2 180 1,388

7 1 90 ( Tanpa Sunblasting ) 20,68

8 2 90 ( Tanpa Sunblasting ) 25,79
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ESTIMATION TOTALCOST  :
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REVIEW COSTUMER:
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Manfaat Penelitian

• Bagaimana pengaruh sandblasting terhadap
kualitas produk yang dihasilkan?

• Bagaimana pengaruh sudut tuang terhadap
kualitas produk yang dihasilkan?

• Berapa biaya untuk membuat membuat satu
mold metal jig ?
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Kesimpulan
Setelah merancang serta meneliti sebuah alat dan pengaruh
sandblasting & sudut tuang pada pencetak (molding) metal jig yang
juga dilakukan beberapa pengujian, maka didapatkan kesimpulan
dari penelitian yakni sebagai berikut :

1. Sudut yang memberikan bentuk produk sempurna pada alat
pencetak (molding) metal jig ini adalah 90 derajat.

2. Dengan metode sandblasting didapatkan kesempurnaan 
permukaan produk yang lebih halus serta merata tidak terjadi adanya 
kavitasi dan pin hole
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