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Potensi sektor industri pada bidang kelautan dan perikanan di
Indonesia memiliki prospek yang baik Melihat adanya potensi yang
sangat menjanjikan pada bidang kelautan dan perikanan, industri
pembuatan umpan pancing (metal jig) menjadi prospek bisnis yan
menjanjikan. Metal jig merupakan salah satu jenis umpan tiru (tiruan%
vang digunakan untuk memancing ikan. Dalam industri pembuatan
metal jig banyak didapatkan hasil yang cacat. Baik berupa adanya
udara yang terjebak (kavitasi) maupun cacat akibat lubang pada hasil
cetak (pin holeB. Penggunaan metode sudut tuang pada penelitian ini
menjadi solusi mengatasi udara yang terjebak kavitasiF)) pada hasil
produk. Juga metode sandblasting yang menjadi solusi mulusnya hasil
produk tanpa adanya lubang (pin hole)
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Pendahuluan

1. Indonesia adalah negara maritim. Laut teritorial Indonesia
mempunyai luas sebesar 290.000 km2.

2. Potensi hasil laut yang melimpanh.

3. Pancing adalah metode/alat penangkap ikan yang paling
sederhana banyak nelayan menggunakan umpan palsu
sebagal umpan.

4. Pengaruh Sunblasting terhadap hasil cetak

5. Pengaru

n sudut kemiringan terhadap hasil kualitas product
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Pertanyaan Penelitian (Rumusan Masalah)

 Bagaimana pengaruh sandblasting terhadap kualitas produk yang
dihasilkan?
 Bagaimana pengaruh sudut tuang terhadap kualitas produk yang

dihasilkan?
« Berapa biaya untuk membuat membuat satu mold metal jig ?
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SANDBLASTING:

« Sandblasting atau abrasive blasting, adalah operasi mendorong
secara paksa aliran material abrasif ke permukaan di bawah tekanan
tinggl untuk menghaluskan permukaan yang kasar, membuat
permukaan yang halus, membentuk permukaan atau menghilangkan
kontaminan permukaan. Ukuran Pasir untuk sunblasting adalah sekitar
60-80 mesh ( setiap satu inci terdapat 60-80 lubang ).




PROSES TRIAL DESIGN MOULD SUDUT 180°

DESIGN MOULD S »
PROSES TRIAL
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HASIL PENGECORAN MOULD SUDUT 180°

'ADA KAVITASI ( UDARA
YANG TERJEBAK )

BLEADING
< , _> BLEADING
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PROSES TRIAL DESIGN MOULD SUDUT 45°

DESIGN MOULD

PROSES TRIAL
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HASIL PENGECORAN MOULD SUDUT 45°

7 DING

ADA KAVITASI ( UDARA
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HASIL PENGECORAN MOULD SUDUT 90°

TIDAK ADA KAVITASI (
UDARA YANG TERJEBAK )

BLEADING
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HASIL PENGECORAN MOULD SUDUT 90° TANPA

SANDBLASTING

PERMUKAAN SEDIKIT
BERLUBANG ( PIN HOLE )

BLEADING




SURFACE ROUGHNESS TEST

Surface Roughness atau kekasaran permukaan , adalah ukuran/nilai kasarnya permukaan suatu material atau tinggi rendahnya
suatu permukaan material yang diukur dari suatu titik acuan. Simbol kekasaran permukaan biasa disebut Ra ( Roughness Average

).

351964 7z !
e ! L?"[Rziia'vm:m C8TSE R Rzjo Averase Jeass 10 points (R

- 1 (—_‘> J5 ‘84
[9152001 Re : : 5 -
Rz #xmaNs JUISs '94THRY) Rz Manamas Qe Ry A5 9 M2 TEAOURY SELBICSRERT Al ssi aver puscab modsi dar

Pz BRABORAED: Pz x‘“""‘":‘" section curve DL\ 2 OFNE, EROBEISTVRLS titk tertings Dlsrva roughness
W2 RAEa369 hons e (anpers (loms patey BN E TOE I OPHDY mﬁ “M::r;' paling dooer
Abumulas N Sarge 7 pada puncak | . — mm' £ polng dosor
YPESCHIRBMIOURT Zp0 hurva dom nilai a2y kedalaman Rzns= &K ; (zl’i . /"’ sampes wutan
M sgITIviuxheEnn pada detum lend 3 .
Rz = Rp « Ry | Zo ip erege of max]~ vornge of minl ~minS
" P s— = M5 1944 4
[Inas] + st =015 2001 | - ‘
V Rz a
R'. |
zv . ZV“ z;-o. zv:’“’iv.-
. gags lr Bercatarksn JI%
C R el : Datum langth slandard hanya & etachmeant
. BT —— | SASDNOMRRE IS D4 Berbods cans
2 8 TURI SO L UTRYRED lams sampn WR (o e pada JIS
Berbheca dangan Rz pada JIS lama
CASTIG (+EVIoEr M IERONS S (Average rog'v 40 panta)

@ www.umsida.ac.id umsida1912 4 umsidal912 f muhommadiyah  (@F umsida1912

sidoarjo

14




SURFACE ROUGHNESS TEST

* Pengujian kekasaran permukaan ini dilakukan untuk mengetahui
tingkat kekasaran material ( metal jig ) atas pengaruh penggunaan
sunblasting pada permukaan Mould tersebut. Pengujian tersebut
dilakukan di Workshop Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah
Sidoarjo. Dengan menggunakan media sample sebanyak 2 pcs per
masing masing sudut pengukuran. Jika nilai Ra ( Rougness Average
menunjukan nilai angka yang kecil maka permukaan tersebut halus
dan juga sebaliknya jika nilai Ra semakin besar maka permukaan
semakin kasatr.
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SURFACE ROUGHNESS ( SUNBLASTING SUDUT

180° )

N1=Ra 1,440




SURFACE ROUGHNESS ( SUNBLASTING

SUDUT 45°

N1=Ra?2271

N2 = Ra 1,945

& www.umsida.ac.id umsida1912 9 umsida1912 § ﬁf}ﬁ?idayah @ umsidal912



SURFACE ROUGHNESS ( SUNBLASTING

SUDUT 90°

N1 = Ra 2,355

N2 = Ra 3,329
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SURFACE ROUGHNESS ( TANPA SUNBLASTING

SUDUT 90°)

N1 =Ra 25,79

N2 = Ra 20,68



RESULT SURFACE ROUGHNESS
(SAMPLE N1 & N2)

1 1 90° 3,329
2 2 90° 2,355
3 1 45° 2,277
4 2 45° 1,925
5 1 180° 1,440
6 2 180° 1,388
7 1 90° ( Tanpa Sunblasting ) 20,68
8 2 90° ( Tanpa Sunblasting ) 25,79




ESTIMATION TOTALCOST

UKURAN/
MNO. KOMPONEN SATUAN HARGA
SPESIFIKASI
Alumunium Dural
1. 100 x 50 mm 2 Pcs 20.000
5050
2. Mesin CNC 8 Jam 300.000
3 sunblasting Pasir - 2.000
4. Enasel Besi Bulat 1 Pcs 40.000
5. Handle Hollow 1 Inci 7 Cm 30.000
B. hur 10 x 1 5 Pcs 2.000
TOTAL A57 000
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REVIEW COSTUMER:
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Manfaat Penelitian

- Bagaimana pengaruh sandblasting tferhadap
kualitas produk yang dihasilkan?e

- Bagaimana pengaruh sudut tuang fterhnadap
kualitas produk yang dihasilkan?e

- Berapa biaya untfuk membuat membuat satu
mold metal jig ¢




Setelah merancang serta meneliti sebuah alat dan pengaruh
sandblasting & sudut tuang pada pencetak (molding) metal jig yang
juga dilakukan beberapa pengujian, maka didapatkan kesimpulan
dari penelitian yakni sebagai berikut :

1. Sudut yang memberikan bentuk produk sempurna pada alat
pencetak (molding) metal jig ini adalah 90 derajat.

2. Dengan metode sandblasting didapatkan kesempurnaan
permukaan produk yang lebih halus serta merata tidak terjadi adanya
kavitasi dan pin hole
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