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Pendahuluan

PT. Bumi Lestari Karya Perkasa merupakan perusahaan
yang bergerak dalam bidang Manufacturing yang
memproduksi  rangka, atap, serta lantai  dengan
menggunakan bahan baku baja ringan. Pekerja masin
maenghiraukan fentang K3 vyang seharusnya di
kenakan saat bekerja sehingga menimbulkan beberapo
resiko  gangguan seperti  gangguan  pernapasan,
dehidrasi, benda jatuh dan terpeleset. Dan berdasarkan
identifikasi awal terdapat resiko bahaya sangat tinggi
sebesar 46,15%, resiko bahaya finggi sebesar 38,46%,
bahaya sedang sebesar 11,54% dan resiko bahaya
rendah sebesar 3,85%.
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Rumusan Masalah

Bagaimana tingkat resiko pada area
mesin roll forming dan cara
mengendalikan resiko kerja dengan
metode HIRARC di PT Bumi Lestari Karyo

Perkasa®?
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Metode

Studi Pendahuluan

i

Rumusan Masalah &
Tujuan Penelitian

1

Pengumpulan Data

i

Pengolahan Data

1. Identifikasi Bahaya
2. Analisis Resiko
3. Usulan Perbaikan

l

Amnalisis Data & Pembahasan

l

Kesimpulan dan Saran
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Hasil

Jenis Kecelakaan Aktivitas Kecelakaan e
Kecelakaan
Pemeriksaan Tim QC
Kejatuhan Material
Potongan Bahan Reject 4
Tersayat
Pemindahan Produk ke 6
Tersayat Gudang
Pengoperasian Alat Angkut 1
Terbentur Barang

Pemindahan Produk ke 2
Terbentur Gudang
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Percetakan bahan baku
galvanis ke mesin decoiler

Pemindahan dari proses
percetakan mesin
decoiler ke mesin cutting

Pemindahan produk jadi
ke gudang penyimpanan

Mormal

Mormal

Mormal

Hasil

Sumber Bahaysz
Material berat

Kerja di area yang bising

alat angkut/material
handling

Alat kerja

Alat angkut/material
handling

alat kerja

Lokasi terjal potongan bahan
baku

Udara panas
Alat angkut/material
handling

Lokas=i diketinggian

Udara panas

alat kerja

F
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Tersayat dan cidera ringan /
berat

Cidera ringan / berat

Kejatuhan material

Terbentur, terjepit, dan
tertimpa

Kejatuhan benda terjatuh,
bengkak

Terbentur, terjepit, tertimpa

Tersayat, cidera ringan / berat
dan bengkak
Dehidrasi

Menabrak dan kejatuhan
material

Terpeleset, kejatuhan material
dan terjatuh

Dehidrasi
Terbentur, teriepit dan
tertimpa
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Hasil

- Jarang (Rere) Terjadi dalam keadaan luar biasa < 10%

- Kemungkinan Kecil (Unlikely) Terjadi 1 tahun Sekali 10% - 20%

- Kemungkinan Sedang (Possible) Teriadi 2 kali pertahun 20% - 55%

- Kemungkinan Besar (Likely) Teriadi 4 kali pertahun 55% - 90%

Diperkirakan akan teriadi kapan
saja

Hampir Pasti (Almost Certain) 90% - 100%
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Dampak
Deskripsi

Keselamatan Kesehatan

Sangat Ringan Tidak Ada Cidera/ Tidak Terganggu
Bat MNg Mengalami Cidera Luka Kesehatan dan
(Insignificant) :
Ringan Kenyamanan
Luka Ringan yang Dapat
Ringan (Minor) Cidera Ringan, P3K Disembuhkan, P3K,
Rawat Jalan
Luka/ Sakit yang Dapat

Cidera Sedang, Perawatan

Medis Disembuhkan,

Perawatan Medis
Mengancam Jiwa, Cacat
Berat (Major) Cacat Pada Bagian Tubuh Pada Bagian Tubuh
Luka Permanen
Kematian dan Cacat
Total

Sedang (Moderate)

Bencana (Catastrophic) Kematian

N
- . X ida1912 id universitas ° ida1912
MSID & www.umsida.ac.id umsida1912 3 umsida1912 f myhammadiyah umsida g




Hasil

Tabel Matriks Resiko Work Risk Assessment Control Tabel Penentuan Tingkat Resiko
Frekuensi Warna Level Resiko
Resiko _
Ringan
5
Sedang
4 S
3 Berat
. Tidak Dapat Diterima
1
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Hasil

Kemungkinan | Konsekuensi : Tingkat
(0) (S) WRAC | Resiko

No Nama Kegiatan Sumber Bahava
Material berat
Kerja di area
Percetakan bahan baku vang bising
galvanis ke mesin decoiler | Alat angkut /
material handling
Alat kerja

Alat angkut /
material handling
Pemindahan dar proses Alat kerja

2 | percetakan mesin decoiler | Lokasi terjal 5 3
ke mesin curting potongan bahan
baku

Udara panas

Alat angkut /
material handling

: . Lokasi
Pemindahan produk jadi diketineeian 4 3

ke gudang penyimpanan Berdebu dan asap
Udara panas
Alat kerja

5 2 10 Sedang
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UMS":Q & www.umsida.ac.id umsida1912 3 umsida1912 f ﬁ%%:éﬁggdiyah € umsidal9i2 10




Hasil

. Sumber Resiko / Tingkat
No | Nama Kegiatan Bahaya Dampak WRAC Terjadi Pengendalian Resiko
Belum adanya kesadaran
. _ karyawan akan bahaya
Material berat Tersayat 5 10 dalam men kan alat
pelindung diri sesuair SOP

o Kurangnya perhatian
Kerja d; area Terbentur karyawan terhadap rambu —
Pescetakan bahan yang bising rgmbu keselamatan dan
1 | baku galvanis ke tidak menggunakan APD
mesin decoiler Alatangkut/ | Sudah digunakan alat
material < aterial 5 0 berstandar untuk
handling matett pengangkatan material
Terbentur, Belm adanj_ﬁ,fa kesadaran
Alat ken terjepit 5 3 karyawan akan bahaya
at kena tqup . dalam menggunakan alat
P pelindung dir1 sesuai SOP
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Pemindahan dari
proses percetakan
mesin decoiler ke
mesin cutting

Belum adanya kesadaran
karyawan akan bahaya

dalam menggunakan alat

pelindung dir1 sesua1 SOP

Tidak ada inspeksi untuk
inspeks1 perawatan
peralatan rutin secara
teratur

Alat angkut /
material Bengkak
handling
Terbentur
Alat kerja terjepit,
tertimpa
Lokasi terjal
potongan Bengkak
bahan baku
Udara panas Dehidrasi

Ada SOP, pengembangan
SIKA dan JSA, pelatihan
diskusi keselamatan kerja
(OIT: On the Job
Training), dan APD

Sudah adanya penempatan
cooling break area sebagai
tempat yang meminimalisir
adanya dehidras: karena
udara panas
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Hasil

Pemindahan
produk jadi ke
gudang
penyimpanan

; Belum adanya kesadaran
Alzt ang_]m t Ma_nabralg karyawan akan bahaya
material kejatuhan men alat
handling material dalan: mengguaskcan
pelindung dir1 sesua1 SOP
Adanya inspeks: untuk
Terpeleset, : :
[ okasi kejatul pemeliharaan rutin
diketinggian material peralatan pada pemasangan
: tuh; scatholding dan dilengkap
terja dengan body harness.
Sudah adanya penempatan
cooling break area sebagai
Udara panas Dehidrasi 6 0 tempat meminimalisir
adanya dehidrasi karena
udara panas
Belum adanya kesadaran
. TEII:_IEHFU,I'; karyawan akan bahaya
Alat kerja terjepit,
tectimpa dalam mmggpnakant alat
pelindung dir1 sesuai SOP
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Hasil

Metode

Penempatan
produk
kurang rapih

Sistem
penjadwalan

bermasalah Prosedur

kurang baik
Penumpukan produk
terlalu tingei

Manusia
Tidak
menggunakan — >
forklift

Kurang hati-
hati

Tidak memakai
APD

Mengabaikan
Prosedur

Karyawan
tidak peduli
b Kecelakaan Kerja Area
| Mesin Roll Forming
_____Kondisi kipas
b tidak baik
Alat yang Ruangan
digunakan kurang Tidak ada Panas
efisien penutup kipas
Tidak ada jalur
forklift
Niasin Lingkungan
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Manfaat Penelitian

Perbaikan 5W+1H

Metode What Membuat kegiatan dengan maksimal untuk dilakukannya preventive maintenance

Why Agar dalam perawatan mesin mendapatkan hasil yang maksimal

Where PT. Bumi Lestari Karya Perkasa

When Setiap hari

Who Bagian maintenance
How Dilakukan pengecekan rutin secara berkala

Manusia What Menjalankan S0P pada mesin dengan baik

Why Supaya operator dan Bagian maintenance dapat lebih terlatih

Where Tempat Proses

When lam kerja

Who Operator
How Membuatkan jadwal untuk menjalankan SOP dengan baik pada mesin

Mesin What Melakukan pengecekan secara berkala

Wy Supaya mesin tidak mengalami kerusakan yang mengakibatkan kecelakan kerja

Where Area Roll Forming

When Setiap hari

Who Bagian maintenance dan operator
How Membuat penjadwalan untuk pengecekan dan perawatansecara berkala

Lingkungan What Melzkukan kegiatan rutin untuk membersihkan area mesin roll forming

Wy Agar menjaga kondisi mesin bersih dan terawat

Where Area mesin roll forming

When Jam pulang kerja

Who Operator Mesin

Membersihkan kotoran dan debu pada kemponen mesin agar mesin dapat beroprasi dengan baik dan

How maksimal T ’ PRSI SRR
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