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Pendahuluan

Dalam industri manufaktur sangat dibutuhkan kualitas produk yang stabill
agar mampu bersaing dengan kompetitor.[1] Salah satu yang dibutuhkan
agar kualitas dapat terjamin adalah sistem konfrol kualitas yang tidak
hanya mengandalkan visualisasi seorang manusia. Manusia memiliki titik
jenuh akan suafu pekerjaan dan kadang kala ferbawa suasana hafti saat
melakukan suatu pekerjaan.[2] Oleh sebab itu dibutuhkan sebuah sistem
pengontrolan yang menggunakan peralatan elekironik atau kecerdasan
buatan yang mampu menggantikan peran manusia dalam pengontrolan
suatu produk agar stabil dalam kualitas.[3]

Evi Syukriah Bako menggunakan sensor warna berbasis Arduino untuk
membuat sistem perancangan alat ukur warna. Detektor kecerahan warna
menggunakan pemrosesan gambar unfuk mengukur fingkat kecerahan.
Proses ini dilakukan oleh mikrokontroler yang diprogram dengan perangkaf
lunak Arduino. Tujuan dari alat ini adalah untuk mengukur warna kertas
yang ’rerekom pada gambar. TCS3200 dapat membaca warna kertas

] nggunakonnyo sebogm mediq. [4]
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Pertanyaan Penelitian (Rumusan Masalah)

1. Bagaimana menjaga kualitas suatu warna pada industri plastik lembaran?

2. Bagaimana cara mengurangi kesalahan manusia saat melakukan pengontrolan kualitas plastik
lembaran ?

3. Bagaimana efektifitas dalam penerapan sistem kontrol menggunakan sensor TCS3200 pada
mesin Extruder ?




Metode

Dalam penelitian ini menggunakan tiga metode yaitu
perancangan sistem,perancangan perangkat keras,dan
perancangan alat.

. Diagram Alir Wiring Sistem
Blok Diagram
SENSOR ARDUIND RELAY DRIVER DC
TCS3200 UNG 180V MOTOR
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Tabel Hasil Pengujian Keseluruhan Alat
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169
169
170
171
168
165
170
170
170
169

Deteksi
RGB Awal

168
170
169
173
170
171
170
172
173
170

134
134
135
137
135
133
135
133
135
134

Deteksi
Warna
Sebelum
Motor
Bekerja

Natural
Natural
Natural
Natural
Natural
Natural
Natural
Natural
Natural
Natural

Kontak

NO Pada | DC Motor

K1

Close
Close
Close
Close
Close
Close
Close
Close
Close
Close

41
40,9
41
41,2
41,1
41,1
40,8
40,7
40,7
40,7

Screw
Conveyor
RPM

40,1
40,5
40,7
40,9
40,8
40,9
40,8
40,2
40,1
40,2

Deteksi
Warna
Setelah
Motor
Bekerja

Cokelat
Cokelat
Cokelat
Cokelat
Cokelat
Cokelat
Cokelat
Cokelat
Cokelat
Cokelat
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Hasil Nilai RGB

28
27
28
28
27
26
28
28
27
28
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Dari pengujiagn yang telah dilgkukan, maka didapatkan hasil pada Tabel
untuk pengujian sensor warna TCS 3200 dengan LCD 12C 20 X 4 didapatkan
rata —rata error sebesar 6,116 %.

Sementara itu pada pengujian pada relay optocoupler 5VDC bahwa relay
dapat bekerja semestinya yaitu saat arduino mengeluarkan sinyal LOW
maka kontak' NO pada K1 akan menjadi Close.

Selain ity EOdO pe,nchinon driver dengan motor 180 VDC bahwa driver motor
180 VDC bekerja dengan semesfinya yaitu apabila memutar potensio
searah jarum A/c\um maka fegangan yang keluar dari driver bertambah
begitu juga RPM pada screw juga ikut berfambah.

Selanjutnyayang merupakan pengujian rangkaian keseluruhan alat bahwa
alat ini bekerja sesual dengan prosedurnya dan didapatkan hasil rata —
rata kecepatan pada saat kondisi motor berputar sebesar 40,52 RPM
dapat mengubah warna glashk dari natural dengan nilai R = 165 - 171G =
166 -173 dan B = 134 - 137 menjadi cokelat dengan nilaiR =26 - 28 G =3
— 5 dan B = 3 - 5 sudah sesuai dengan standar PT Trass Anugrah Makmur.
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Temuan Penting Penelitian

Penemuan ini telah berhasil membuat sistem pengontrolan warna
lembar plastik yang semula hanya menggunakan visualisasi mata,
kini bisa menggunakan sebuah alat yang mampu membaca RGB
dar plastik lalu diproses menggunakan Arduino Uno. Apabila nilai
RGB kurang darn spesifikasi maka alat akan menambahkan
pewarna sesuai yang diprogram sehingga warna plastik akan
menjadi standar PT Trass Anugrah Makmur.
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Manfaat Penelitian

Beberapa manfaat yang terdapat dalam penelitian ini antara |lain

1. Bagi penulis adalah dapat mengaplikasikan ilmu yang diterimao
selama kuliah.

2. Manfaat bagi industri adalah ferciptanya suafu sistem
pengendalian kuadlitas warna lembaran plastik pada mesin
extruder secara otomatis.

— i i .
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