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Pendahuluan

Distribusi adalah taktik pemasaran yang bertujuan untuk 
mempermudah pasokan suatu produk ke konsumen oleh 
produsen. Oleh karena itu, distribusi merupakan kegiatan yang 
menambah nilai barang dan jasa. IKM K2 Recycle adalah
perusahaan yang mendistribusikan limbah plastik dari TPS ke
perusahaan daur ulang plastik untuk didaur ulang menjadi plastik
yang dapat digunakan. Metode perencanaan distribusi adalah
Distribution Requirement Planning (DRP). Distribution Requirement
Planning (DRP) mampu mengelola persediaan terutama di area
pengiriman.Oleh karena itu penelitian ini bertujuan untuk
mengoptimalkan biaya distribusi sehingga dapat
mendistribusikannya dengan biaya yang efisien dan dapat
mengendalikan pemasukan bahan baku.
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Pertanyaan Penelitian (Rumusan Masalah)

Bagaimana implementasi metode Distribution Requirement
Planning (DRP) pada distribusi limbah plastik untuk
mengoptimalkan biaya?
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Desain Penelitian

Metode

Identifikasi Masalah

Mulai

Studi Lapangan

Rumusan Masalah

Studi Pustaka

Tujuan Penelitian

Kerangka Pemikiran

Pengumpulan Data:

1. Data Permintaan Produk

2. Data Inventory On Hand

3. Data Lead Time

4. Data Harga Jual Produk

5. Data Biaya Pemesanan

6. Data Biaya Penyimpanan

Pengolahan Data 

Menggunakan Metode DRP

Hasil dan Analisa

Kesimpulan dan Saran

Selesai
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1. Metode Pengumpulan dan Analisis Data

• Berikut rumus Economic Order Quantity (EOQ) :

Keterangan:

Rm = Rata-rata tingkat permintaan

S = Biaya pemesanan tiap pesan 

H = Biaya simpan per unit

• Safety stock (ss) :

S = Zα σ

Keterangan:

S = Safety stock

L = Lead time

Zα = Tingkat service level

σ = Standar deviasi permintaan

Metode
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Metode

2. Metode Distribution Requirement Planning (DRP)

Pada dasarnya metode DRP memiliki langkah-langkah yang hampir mirip dengan Material 
Requirements Planning (MRP) dan asumsi yang diambil diantara keduanya. Berikut adalah 
tahapan yang diambil [21]:

a.Requirement demand

b.Net Requirement = (Gross Requirement + Safety stock) – (Scheduled Receipt + Project On 
Hand periode sebelumnya)

Nilai Net Requirement yang dicatat adalah yang bernilai positif.

a.Planned Order Release

(Periode Planned Order Receipt – Lead Time)

Planned Order Release adalah ditentukan hari dimana harus melakukan pemesanan.

a.Projected On Hand pada periode tersebut

Projected On Hand = (Projected On Hand periode sebelumnya + Schedule Receipt + 
Planned Order Receipt) – (Gross Requirement).
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Hasil

1. Pengumpulan Data

Tabel 1. Data permintaan produk pada DC 
PT. X

Tabel 2. Data permintaan produk pada DC PT. Y
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Hasil

Tabel 3. Data permintaan produk pada DC PT. Z



9

Hasil

Biaya penyimpanan setiap periode (1 tahun

=12 bulan) pada setiap bulannya yaitu 4% /

12 = 0,33% dari harga produk.
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Hasil

2. Pengolahan Biaya Distribusi Perusahaan
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Pembahasan
Perencanaan Penjadwalan dan Pengolahan Biaya Distribusi dengan 

Distribution Requirement Planning (DRP)

Maka, 

biaya distribusi = biaya

pengiriman + biaya penyimpanan 

= Rp.36.150.000+ Rp.157.740.000 

= Rp.193.890.000.
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Pembahasan

Berikut perhitungan safety stock produk pp

putih pada DC PT. Z.

Maka, Ss = Zα σ = 1,64 x 1 x = 2 ton

Perhitungan dengan metode EOQ produk pp

putih pada DC PT. Z adalah sebagai berikut:

Maka, EOQ =
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Pembahasan
Jumlah Permintaan Setiap Minggu

Setiap bulan dalam permintaan 

dibagi menjadi 4 karena satu bulan 

terdapat 4 minggu
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Pembahasan
Perhitungan Distribution Requirement Planning

❑ Berikut perhitungan DRP DC PT. Z.

1. Menentukan gross requirement (GR)

2. Menentukan nilai POH

POH = POHt – GR = 10 – 3,2 = 6,8

Jika nilai POH lebih kecil dari safety stock maka

akan menentukan nilai dari NR dan sebaliknya

jika nilai POH lebih besar dari POH maka tidak

perlu menghitung NR.

3. Menentukan Net requirement (NR)

NR = (GR+SS) - (SR+POH) = (3,2 + 2) - (0

+3,6) = 1,6

4. Planned Order Release

(Periode Planned Order Receipt – Lead Time)

Planned Order Release adalah ditentukan hari

dimana harus melakukan pemesanan.

5. Menentukan nilai dari POH

OH = (POHt + POR) - GR = (3,6 + 18) - 3,2 = 18,4
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Pembahasan
Perhitungan Distribution Requirement Planning

❑ Berikut perhitungan DRP DC PT. Z.
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jika nilai POH lebih besar dari POH maka tidak

perlu menghitung NR.

3. Menentukan Net requirement (NR)

NR = (GR+SS) - (SR+POH) = (3,2 + 2) - (0 +3,6) = 1,6

4. Planned Order Release

(Periode Planned Order Receipt – Lead Time)

Planned Order Release adalah ditentukan hari

dimana harus melakukan pemesanan.

5. Menentukan nilai dari POH

OH = (POHt + POR) - GR = (3,6 + 18) - 3,2 = 18,4
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Pembahasan
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Pembahasan

Biaya pengiriman = frekuensi x biaya pemesanan = 10 x Rp. 150.000 = Rp. 1.500.000

Biaya penyimpanan

= Total persediaan (POH) x biaya simpan/bulan 

= 538 x Rp. 13.200

= Rp. 7.101.600

Biaya distribusi 

= biaya pengiriman + biaya penyimpanan 

= Rp. 27.900.000 + Rp. 126.418.512 

= Rp. 154.318.512
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Pembahasan

Perbandingan Total Biaya Distribusi Perusahaan dengan 

Metode Distribution Requirement Planning (DRP)
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Temuan Penting Penelitian

Dalam menentukan persentase efisiensi penurunan biaya distribusi dengan 

menggunakan perhitungan sebagai berikut.
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Manfaat Penelitian

Oleh karena itu manfaat penelitian ini adalah untuk mengoptimalkan biaya
distribusi sehingga dapat mendistribusikannya dengan biaya yang efisien dan

dapat mengendalikan pemasukan bahan baku.
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