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Pendahuluan

Distribusi  adalah  takfik pemasaran yang bertujuan untuk
mempermudah pasokan suatu produk ke konsumen oleh
produsen. Oleh karena itu, distribusi merupakan kegiatan yang
menambah nilai barang dan jasa. KM K2 Recycle adalah
perusahaan yang mendistribusikan limbah plastik dari TPS ke
perusahaan daur ulang plastik unfuk didaur ulang menjadi plastik
yang dapat digunakan. Metode perencanaan distribusi adalah
Distribution Requirement Planning (DRP). Distribution Requirement
Planning (DRP) mampu mengelola persediaan terutama di area
pengiriman.Oleh  karena itu penelitian  ini bertujuan unfuk
mengoptimalkan biaya distribusi sehingga dapat
mendistribusikannya dengan biaya yang efisien dan _ dapat
mengendalikan pemasukan bahan baku.

universitas

umsidal1912 W umsida1912 F muhammadiyah

oooooooo

@ www.umsida.ac.id .



Pertanyaan Penelitian (Rumusan Masalah)

Bagaimana implementasi metode Disfribution Requirement
Planning  (DRP) pada distribusi  limbah  plastik  unfuk
mengoptimalkan biayae
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Metode
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Metode

1. Metode Pengumpulan dan Analisis Data
* Berikut rumus Economic Order Quantity (EOQ) :

E{}Q=J%

Keterangan:

Rm = Rata-rata tingkat permintaan
S = Biaya pemesanan tiap pesan
H = Biaya simpan per unit

* Safety stock (ss) :

S=Za0
Keterangan:
S =Safety stock
L =Lleadtime
Za =Tingkat service level
o = Standar deviasi permintaan
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Metode

2. Metode Distribution Requirement Planning (DRP)

Pada dasarnya metode DRP memiliki langkah-langkah yang hampir mirip dengan Material

Requirements Planning (MRP) dan asumsi yang diambil diantara keduanya. Berikut adalah
tahapan yang diambilil [21]:

d.Reqguirement demand

D.Net Requirement = (Gross Requirement + Safety stock) — (Scheduled Receipt + Project On
Hand periode sebelumnyaq)

Nilai Net Requirement yang dicatat adalah yang bernilai posifif.
d.Planned Order Release

(Periode Planned Order Receipt - Lead Time)

Planned Order Release adalah ditentukan hari dimana harus melakukan pemesanan.
d.Projected On Hand pada periode tersebut

Projected On Hand = (Projected On Hand periode sebelumnya + Schedule Receipt +
Plonned Order Receipt) — (Gross Requirement).
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Hasil

1. Pengumpulan Data

Tabel 1. Data permintaan produk pada DC Tabel 2. Data permintaan produk pada DC PT. Y
PT. X
Eulan PPPuth PPSablon PPkenmg HDWams HDPuth PESsblon PEPuth Bulan | PP Puth | PP Sabln | PPlenmg | ADWarma | HD Puth | PESsblon | PEPuth
Tam | 28 13 13 20 5 10 20 o |3 12 10 18 1t ~ Eﬂ
Fzb 15 20 28 12 18 g 12
Feb = 25 24 20 15 z 2 18 Mar | 20 12 15 10 16 18 12
Mer 20 15 24 26 pi 20 23 T 35 1 16 10 T 18
R BT NN TR B e NN N N N -
hmi 10 12 12 20 n 18 25 fomi |20 20 y - = 2 -
_ i 22 g 28 10 12 18 15
i 20 28 20 24 b 22 10 Am D2 I 10 16 - 10 73
Am 15 16 18 10 p7) 25 28 Sept 10 ] T 18 7 15 20
Sept 12 18 26 28 18 4 20 okt 13 18 10 12 16 72 12
okt 13 20 13 20 15 22 18 e T 5 3 20 ; 10 13 15
Nov 20 13 15 7 12 18 28 ST 5 e : 20 20 25
Des 28 15 16 23 2 10 18 Total 209 184 188 162 186 193 191
Total 2% 158 142 260 213 231 154

sumber: K2 Recvele

Sumber: K2 Recycle
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Hasil

Tabel 3. Data permintaan produk pada DC PT. Z
P procduk P Tabel 4. Data Jead time

Bulan PPPuth PPSablen PPkammz HDWams HDPuth PESshlon PEPuth Dictribtion Centre T ead tine
JTan | 13 i 10 i 16 i 20 :

Feh 15 20 2% 12 18 g 12 FT. }: 1 mingzn

Mer 20 12 15 10 16 18 12 FT.X 1 mingem

Apr 15 23 12 16 10 15 18 PT.Z 1 minsen

Mai 25 15 16 12 12 15 10 sumber: K2 Recyvele

Jumi 10 20 ; 23 2 12 10

i 22 g 28 10 12 18 15

Am 12 15 10 16 12 20 22 Tabel 5. Data inveniory on hand
Sept 10 ; 15 18 2 15 20

Okt 13 13 10 12 16 22 12 Distribution centre (On Hand (ton)
Nov | 15 20 20 5 10 12 15

Des 15 g 16 g 20 20 25 FT. }: 10

Total 208 154 188 162 156 193 191 FT. X 10
Sumber: K2 Recycle FT.Z 10

sumber: K2 Recyele
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Hasil

Tabel 6. Data harga jual produkton

Tabel 7. Data biaya pemesanan

Produk Harps'ton (Ep)
PP putih 4000000 Distribution Centre | Biava pengiriman (Rp) | Biavabongkar muat (Rp) ' Total (Ep)
FF sablon 2300000 PT.X 100,000 50,000 130,000
Emﬂ i%ﬁg PT.Y 100.000 50.000 150.000
m"’“ﬁ TR PT.Z 100,000 50.000 130000
P : .
DE sghlon 3R00000 sumber: K2 Recyele
PE putih 4000000
sumber: K2 Recvele
Tabel &. Data persentase biaya simpan
Katagori Parcantazs biaya'talnm Biaya penyimpanan setiap periode (1 tahun
Administrasi 2% - =12 bulan) pada setiap bulannya vyaitu 4% /
AsumEnsi 1% 12 = 0,33% dari harga produk.
Total 4%

sumber: K2 Recyvele
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Hasil

2. Pengolahan Biaya Distribusi Perusahaan

Tabel 9. Nila1 biaya penyimpanan'bulan Tabel 10. Biaya pengiriman/tahun

Produl: Harga'ton (Rp) = (%) biayabln Biaya'bln (Ep) Diztribution Centre Frelmensi = Biava pemssanan (Fp) Biava pengiriman (Ep)
FP putih 4000000 0,33% 13.200 FI.X B3 150.000 12.750 000

PP ssblon 2500000 0.33% & 350 PT.Y 80 150,000 12300000
PP Lasune 1000000 0.33% g 900 FT.Z 70 150,000 11.100.000
HDwama = 13500000 0,33% 4.950 Total 36.150.000
HDputh =~ 2800000 0,33% 9.240 Sumber: KI Recycle
PE sablon 2800000 0,33% 9 240

PE putih 4000000 0,33% 13.200
Total £7.980

Sumber: K2 Recycle
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Pembahasan

Perencanaan Penjadwalan dan Pengolahan Biaya Distribusi dengan
Distribution Requirement Planning (DRP)

Tabel 11. Data biava simpan produk’tabun
Produk = Total persedizan =~ Nilai biava simpan’bulan (Rp) = Biays penyimpanan (Rp)

PP putih 2710 13.200 29.172.000 Maka,

PP sablon 2305 B250 19.016.250 biaya distribusi = biaya

PP karung 2200 9900 21.780.000 pengiriman + biaya penyimpanan
HD wama 2843 4950 14.082.750

FE sablon 2183 9240 20.189.400 = Rp.193.890.000.

FE putih 1380 13.200 34.188.000

Total 157.740.000

sumber: K2 Recycle
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Pembahasan

Tabel 12. Hasil peramalan produk pada DC PT. Z

Bulan FPPuth FPPSsblon PPkaunz HDWama HDPuth PESsblon PEPutih Berikut perhitungan safefy sfock produk pp
Jan | 117 150 146 158 10,7 10.8 118 putih pada DC PT. Z.

Fsb 130 152 14.2 15.4 11,0 109 122 Maka, 3s =1, 0 = 1.64 x 1 x =2 ton

Mar 133 154 138 149 113 10,9 126 Perhitungan dengan metode EOQ produk pp
Apr 13.5 15,7 133 14.5 116 110 129 putih pada DC PT. Z adalah sebagai berikut:

Mai 138 159 12,9 14,1 118 1L0 133

Tuni 14.1 16,1 12.5 116 12.1 111 137 Maka, EOQ = JEHIMEMDD =18 ton

Tuli 14,4 16.4 12,0 13.2 12,4 111 14.0 L3.zo0

Agu 147 16,6 116 12,8 12,7 11.2 14.4

Sept 150 16,8 112 123 129 112 14.7

Okt 52 17.1 10,7 119 132 11,3 151

Nov = 153 17.3 10,3 115 13,5 113 153

Das 158 17,5 9.9 111 138 114 158

Total 171 185 147 161 147 133 166

Sumber: Olah Data, 2023
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Pembahasan

Jumlah Permintaan Setiap Minggu

Tabel 13. Permintaan setiap minggu pada DC PT. Z

Bulm PPPutih PP Ssblon @ PPkamnse HDWams @ HDPutih @ PE Sablon  PE Putih

Jan 32 37 3.7 3.9 2.7 2,7 3.0 Setiap bulan dalam permintaan
Feb 34 38 3.2 3.8 18 2.7 31 dibagi menjadi 4 karena satu bulan
Mar i3 39 i4 3,7 28 2.7 3l terdapat 4 minggu

Apr 34 19 33 3.6 29 2,7 32

Mei 3,3 40 32 3,5 30 2,8 3.3

Tuni 3.3 40 3,1 34 30 2,8 34

Juli 36 4] 3,0 3,3 3] 2,8 35

Agu 37 42 29 32 32 1,8 16

Sept 37 42 2.8 3,1 32 1.8 37

Okt 18 43 27 30 33 2.8 38

Nov 19 43 16 29 34 2.8 39

Dees 4.0 44 25 2.8 34 2.8 4.0

Total = 43 49 37 40 37 33 42

Sumber: Olah Data, 2023
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Pembahasan

Perhitungan Distribution Requirement Planning

O Berikut perhitungan DRP DC PT. Z.

1. Menentukan gross requirement (GR)

2. Menentukan nilai POH

POH =POH;,-GR=10-3,2=46.8

Jika nilai POH lebih kecil dari safety stock maka
akan menentukan nilai dari NR dan sebaliknya
jika nilai POH lebih besar dari POH maka tidak
perlu menghitung NR.

3. Menentukan Net requirement (NR)

NR = (GR+SS) - (SR+POH) = (3,2 + 2) - (O
+3,6) = 1,6
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4. Planned Order Release
(Periode Planned Order Receipt — Lead Time)
Planned Order Release adalah ditentukan hari
dimana harus melakukan pemesanan.

5. Menentukan nilai dari POH
OH =(POH;+POR)-GR=(3,6+18)-32=18/4
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Pembahasan

Perhitungan Distribution Requirement Planning

O Berikut perhitungan DRP DC PT. Z.

1. Menentukan gross requirement (GR)

2. Menentukan nilai POH
POH=POH;-GR=10-3,2=6,8

Jika nilai POH lebih kecil dari safety stock maka
akan menentukan nilai dari NR dan sebaliknya
jika nilai POH lebih besar dari POH maka tidak
perlu menghitung NR.

3. Menentukan Net requirement (NR)

NR = (GR+SS) - (SR+POH) = (3,2+2) - (0+3,6) = 1,6
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4. Planned Order Release
(Periode Planned Order Receipt — Lead Time)
Planned Order Release adalah ditentukan hari
dimana harus melakukan pemesanan.

5. Menentukan nilai dari POH
OH = (POH,;+ POR)-GR=(3,6 +18)-3,2=18,4

universitas H
rs'riméjggrli_nomadlyah ° umsidal912




Tabel 14. Perhitungan DEP produk pp putih pada DC PT. Z

Pembahasan

PT. Z(FF

FT. Z (PP

2 . Bulan
putd] B D i putil) = - u
E0Q 18 L 1 Januari Februari Marst EOQ 18 L Juli Agustus Septernber
1 2 3 4 3 & 7 g 9 10 11 ) 12 250 26 0 27 0 28 0029 030 0031 ¢ 3z 033 0034 0 33 0 36
Grass reguiremenr (GE) 3;, 320320321332 032032032033 3333 33 Grozz reguirement (GE) '?5 36 0 36036 037 037037037037 0373737
Schednle receipiz (SE) Schednle receiptz (SR
. 6. I8, | 15 - 17, |13, 10, " 19, 12 . 19, 1 15 | 1% - 15 | 1L
Net requirement (NE) L6 28 Net reguirenent (NE) 0.5 1
Flanned orderreceipts Fianned order receipts 18 18
Planned order release 18 18 Flanned orda release 18 18
{PORT) (PORT)
April Wai Tuni D Olktober MNovembar Dizsamber
D 1314 115 ' 16 17 ‘1B 19 20 v 31 7 o33 o AT 038 039 0 40 0 41 4 0 43 0 44 0 45 0 46 0 4T 0 48
- 3, S35 35 35 Gros: requirement (GE) i3 38 38 7 3By 1y g
Grozz reguirement (GF) 4 34 034 0034 03503535 3,535 0353533 &g g s : : 0 i 0 )
Schedule receipts (3B Schednle receipiz (SR)
] ) , 11, | 7 18, | 14, | 14, - 16, 13, 1§,
Project onhand (POH) 7.2 33 lf‘- 135 lé'- 8.1 46 lf"- 1; lr B6 | 5.1 1;""- Froject onhand (FOH) 6 s v Ty 66 LT T et BB 48 S
Net requirement (INE) 1.6 0.9 04 Nt reguirement (ME) L8 32 1.2
P f””“ﬁr;“g%"“"?’” 18 18 18 ”“’”““ﬂ;‘ﬁg’“”—” 18 18 18
Tlanned orasr relems Flanned order releaze 18 18 18
(PORD) 18 18 18 {BORT
Sumber: Olah Data, 2023
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Pembahasan

Biaya pengiriman = frekuensi x biaya pemesanan = 10 x Rp. 150.000 = Rp. 1.500.000

Tabel 15. Biava pengiriman‘tahun metode DREP

Diztribntion Centre | Fralmensi | Biayapsmasanan (Fp) = Biava peneiriman (Ep) BiCIYCI penyimpcncn
PT.X 69 150.000 10.350.000 _ . : .
°T v <3 150000 3 300,000 ‘ = Total persediaan (POH) x biaya simpan/bulan
PT.Z 53 150,000 850,000 = 538 x Rp. 13.200

Total 27.900.000 = Rp. 7.101.600

Sumber: Olah Data, 2023
Tabel 16. Data biaya penyimpanan DC PT. Z
DC Produk Total parsadiaan (ton) Biayva simpan'bulan (Ep) | Biava kirim (Ep)

PP putih 538 13.200 7101 600

PP ssblon 639,2 8.250 3438 400 Biaya distribusi

e e e e EEE) - biaya pengiiman + biaya penyimpanan
Warma 33, R N _

PE sablen 482 9240 4,433 680 =Rp. 154.318.512

PE putih S04 13,200 6 652 800

Total 18,757 048

Grndtotal 126418512

Sumber: Olah Data, 2023
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Pembahasan

Perbandingan Total Biaya Distribusi Perusahaan dengan
Metode Distribution Requirement Planning (DRP)

Tabel 17. Perbandingan biava distribusi

Total biawva distribusi Salisih biava (Rp) | Efisiensi (0]
Matods pamusahaan (Ep) MMatoda DEF (Ep)
193 890.000 134318512 19.571.488 20%

Sumber: Olah Data, 2023
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Temuan Penting Penelitian

Dalom menentukan persentase efisiensi penurunan biaya distribusi dengan
menggunakan perhitungan sebagai berikut.

_193.890.000-154.318.512

i _ ﬂ._.-"..
193890000 x 100%% 20%
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Manfaat Penelitian

Oleh karena itu manfaat penelitian ini adalah untuk mengoptimalkan biaya
distribusi sehingga dapat mendistribusikannya dengan biaya yang efisien dan
dapat mengendalikan pemasukan bahan baku.
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