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SISTEM INFORMASI PENGELOLAAN DATA HASIL PRODUKSI PADA
PT.PUTRA MANDIRI INTIPACK

Abstract

The develfpment the current era of globalization is very sophisticated. Therefore, information systems using
computer technology will make it easier for us to manage data. In this case, there are problems with the process
of recording production data management information systems at PT. Putra Mandiri Intipack. using a manual or
paper system which can result in errors in managing production data. therefore to overcome these problems a
website-based production data management information system is needed. With s system it can reduce errors
in storing data and make it easier for the production department to input it data. The purpose of this research is
to build a production §fda management information system at PT. Putra Mandiri Intipack using the codeigniterd
[framework and using the research and development (R&D) method. The results of this study are in accordance
with what is relied on by PT. Putra Mandiri Intipack which includes management of printing, lanfiBtion, slliting
and sales data. Filling in the data includes date, number, item name, quantity and description. It is hoped that
this system will make it easier for companies to manage production data and store data properly.

Keyword : : production data ,Php ,Mysql,Codeigniter Framework4.

permasalahan pada pendataan hasil
produksi.Dalam pengelolaan data hasil produksi
PT. Putra Mandiri Intipack masih memiliki
beberapa kekurangan yang mana salah satunya
adalah sampai saat ini di perusahaan masih
manual menggunakan pectatatan media kertas
dan kurang efesien([2] .

Sehingga tidak dapat melakukan
pengimputan data dalam waktu yang bersamaan

1. PENDAHULUAN

Hasil produksi kemasan pada perusaahaan
PT Putra mandiri Intipack meliputi kemasan
makanan bekukue makanan ringankertas
jungkit.filter asetat rokok, minyak goreng dan
margarin.Pada saat ini system informasi
pengelolaan data dibutuhkan oleh perusahaan
agar memudahkan pendataan secara

komputerisasi dan cepat.

Peningkatan teknologi pada saat ini telah
meningkat begitu pesat mengingat telah menjadi
tjuan media informasi [l]. Secara merata
perusahaan kecil maupun perusahaan besar
menjadikan media komputer sebagai peran
utama untuk memudahkan perusahaan dalam
menyimpan dan mengelola data secara cepat dan
aman.Adanya teknologi  tersebut  dapat
membantu dan memudahkan suatu perusahaan
dalam melakukan pekerjaanya.

Salah satunya perusahaan PT. Putra Mandiri
Intipack yang bergerak di bidang percetakan
kemasan masih sering kali menghadapai
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karena pembuatan laporan yang masih tercatat
secara fisik membutuhkan waktu yang lama
dalam mengelola dan penyimpanan data[3].
Maka dari itu hal tersebut masih kurang efesien
dan rentan terhadap kesalahan dalam melakukan
pendataan.
kegunaan sistem komputer dapat
meringankan  kinerja perusahaan bisa juga
memberikan efesiensi pekerja.tidak hanya
dalam hal simpan data melainkan juga dapat
mengetahui informasi yang akurat dan tepat
maka dalam hal ini sangat di perlukan kerangka
sistem informasi yang baik[4].
masalah yang timbul pada perusahaan PT.




Putra Mandiri intipack adalah perusahaan
memerlukan suatu sistem informasi yang bisa
dimanfaatkan untuk melakukan pendataan dan
pengelolaan data hasil produksi. Dalam hal ini
PT.Putra  Mandiri Intipack  memerlukan
perancangan sistem informasi pengelolaan data
produksi untuk memudahkan dalam pendataan
hasil produksi

Adanya sistem informasi tersebut dapat
memudahkan perusahaan dalam melakukan
pendataan hasil produksi dan akan mendapatkan
data yang akurat sesuai dengan hasil pendataan
yang sudah dilakukan di PT. Putra Mandiri
Intipack.

Saat ini dengan menggunakan framework
yang tepat membuat pengembangan sistem
informasi ~ berbasis web [@nenjadi lebih
sederhana.framework adalah sebuah kerangka
kerja yang digunakan untuk mengembangkan
website.framework  ini  digunakan  untuk
membantu web developer dalam mencatat baris
code Dengan menggunakan sistem pembuatan
kode lebih sederhana dan cepat[5].

2. METODE PENELITIAN (9]

Meteode penelitian ~ Research and
development(R&d)[6] adalah strategi penelitian
yang dimanfaatkan untuk menyampaikan item
tertentu dan menguji kepraktisan item tersebut.
biasanya digunakan untuk §Ehggambarkan fase
proses ini, yang mencakup mempelajari temuan
penelitian yang terkait dengan aplikasi yang
akan  dikembangkan,  membuat sistem
berdasarkan temuan ini, melakukan uji lapangan
di tempat yang pada akhirnya akan digunakan,
@Bhn  merevisi sistem untuk  mengatasi
kekurangan yang ditemukan. dalam tahap
pengujian. program yang lebih ketat hingga data
dari uji lapangan menunjukkan bahwa aplikasi
tersebut memenuhi tujuan perilaku yang
ditentukan. [7].

2.1 Teknik pengumpulan data
Empat metod@ berikut digunakan oleh
penulis untuk mengumpulkan data dan
mempeifeh informasi yang di perlukan untuk
laporan penelitian ini.
A . Metode Observasi (Observation research)
mengumpulkan suatu data dengan cara

Penulisan Jurnal Tekinkom

melakukan  obsernasi secara  langsung
dilapangan yang beralamat di PT.Putra
Mandiri Intipack yang beralamat di jl.watesari
Kec.Balongbendo Kab.Sidoarjo,observasi di
lakukan untuk melihat secara langsung
diperusahaan.

B .Metode Studi Pustaka (Library Research)

Melihat refrensi yang dapat di gunakan
sebagai  pembantu  dalam  perencanaan
penelitian yang didapat dari berbagai sumber
buku ilmiah untuk mendapatkan gambaran
hipotetik yang berhubungan dengan pemulis
kajian ini[8].

C.Wawancara

Wawancara adalah mencari informasi
dengan cara memberikan pertanyaan secara
langsung baik secara mendasar maupun tidak
struktur yang bertujuan untuk mendapatkan
data yang luas tentang objek yang akan
diteliti[9].

D.Analisis kuesioner penelitian

Pada penelitian pengelolaan data hasil
produksi di PT.Putra Mandiri Intipack Yang
menjadi objek penelitianya adalah karyawan
kuesioner di sebar menggunakan .Google from
ke berbagai media social agar data di
kuesioner dapat di olah datanya [10].

2.2 Perancangan Sistem

d.

Berdasarkan  analisis  dan  strategi
peningkatan di atas.perakitan aplikasi sebagian
besar akan di mulai dengan rencana kerangka
kerja terlebih dahulu. Dimana konfigurasi
kerangka kerja adalah siklus yang dalam
bingkai,mengingat langkah-langkah fungsional
untuk penanganan informasi dan teknik untuk
tugas-tugas jaringan yang mendukung secara
emosional dan merencanakan kerangka kerja
yang akan menyerupai apa yang akan terjadi.

Flowchart User
Flowchart user menggambarkan diagram
alur dari prosedur menu login. Login digunakan




untuk masuk ke menu yang ada di dalam
aplikasi, dilakukan dengan masuk ke menu
login kemudian memasukkan username dan
password. Username dan password di centang,
jika benar user dapat mengakses menu yang
sesuai hak aksesnya. Jika salah, maka ulangi
Username dan password sampai benar. Berikut
ini alur flowchart user untuk aplikasi yang
dibangun :

Gambar 1 Flowchart User

Dari gambar 1 Apabila ingin memasukkan data
hasil produksi maka harus masuk ke dalam sistem
terlebih dahulu. Setelah login maka user bisa
menginput data laporan produksi tersebut dan
menyimpan data melalui sistem ini.
b.Flowchart Admin

Berikut adalah alur flowchart admin untuk aplikasi
yang dibangun:
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hasil data
produksi

Gambar 2. Flowchart Admin
7

Gambar 2 pada halaman admin, admin harus
masuk dengan username dan password yang
sudah ada. Admin dapat melihat dan menyimpan
data laporan hasil produksi yang sudak masuk

C Use Case Diagram

Use case adalah perangkat yang dilakukan
untuk membuat tampilan pemodelan sebuah user
dan sistem.karena lebih muda bagi peneliti untuk
memberikan ulasan,pemodelan ini sangat penting
untuk proses pengembangan perangkat lunak [11].

1.use case login admin

elinat data
printing

laminasi

Actor <include>
elinat data
sliting




Gambar 3.Use Case Login Admin
Gambar 3Menunjukkan admin masuk dengan
memasukkan username dan password dan mengklik
tombol login.selannjutnya ,sistem akan memeriksa
apakah username dan password sudah benar. admin
dapat mengelola halaman data produksi dengan
menghapus data,melihat data dan menyimpan data.

memasukkan
data prinfing

memasukkan
data laminas

2.Use case login user

memasukkan
data sliting

Gambar 4.Use Case Eler
Gambar 4 merupakan user dapat melihat
tampilan home atau berandakemudian user
dapat memasukkan data yang ingin di input
pada menu printing, laminasi dan sliting

D Activity Diagram

merupakan bahasa medel standart yang di
pergunakan untuk pengembangan suatu perangkat
lunak.Activity diagram menggambarkan aliran suatu
fungsionalitas dalam suatu sistem informasi secara
lengkap[12].
1.Activity diagram admin

agmin I smtem | duats bane

Gambar 5.Activity Diagram Admin

Penulisan Jurnal Tekinkom

Gambar 5.memperlihatkan admin yang ingin
melakukan proses login,yang harus dilakukan
untuk proses login adalah masuk kehalaman login
terlebih dahulu kemudian masukkan username dan
password,lalu  sistem  akan  mengkonfirmasi
username dan password yang dimaksukkan.jika
username dan password salah maka admin akan
flengulang memasukkan username dan
password.dan jika benar maka halaman admin akan
bisa terbuka.

2. Diagram Activity User

user sistem

pilih meny

proses cetak

Gambar 6. Activity Diagram User
gambar 3.7 memperlihatkan bahwa user dapat
flembuka menukemudian user menampilkan
from menu,user memilih menu dan sistem
menampilkan halaman menu yang di pilih

iniput data produksi

cefak data produisi

E.Sequence Diagram

Sequence diagram adalah bagan yang di
gunakan untuk memahami dan menunjukkan
komunikasi antar objek dalam suatu kerangka kerja
secara mendalam[13].Selain itu,grafik juga akan
menampilkan suatu pesan atau perintah yang
dikirim,dengan waktu pelaksanaanya.objek yang
berhubungan dengan jalannya proses operasi
biasanya di urutkan dari kiri ke kanan.




1).Sequence diagram admin

naEman fafz

Admn ogn porvie et
| ingut useemams dan pasword g
— i
| P 3.cek data ]

et —_—

4tampden halaman

5 hapes data

Glarplan halaran

7 cetak haci prodeks

Gambar 7. Sequence Diagram Admin

Pada sistem informasi pendataan hasil produksi di
PT.Putra  Mandiri Intipack  berbasis  web

njelaskan bahwa sequence diagram admin dapat
membuka halaman login,memasukkan username
dan password kemudian admin menekan tombol
loginhalaman login memverifikasi user dan
password,jika user dan password salah akan muncul
pesan salah.jika user dan password benar maka
memunculkan halaman admin. Menu halaman data
produksi memungkinkan admin dapat melihat
Jmenyimpan dan menghapus data.Admin  juga
dapat keluar dari halaman admin dari menu logout.

2.Sequence diagram user

8 cond haa produtc

Gambar 8. Sequence Diagram User
Sequence diagram user menjelaskan bahwa user
dapat melihat halaman beranda data produksi dan
menambahkan hasil data produksi.Selanjutnya
sistem akan menampilkan halaman.
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F.Class diagram

Garis besar kelas adalah salah satu model
utama dalam UML kemampuanya adalah membuat
model kerangka kerja yang koheren.[14]. program
yang dibuatflenunjukkan  keterkaitan diagram
kelas.Class diagram tersebut dapat dilihat pada
gambar di bawah ini.

admin hasil produksi

+id_admin +printing

+nama +laminasi

+Usemame

- +sliting
+Fassword

Gambar 9 Class diagram
3. HASIL DAN PEMBAHASAN

3.1 Implementasi

Rancangan sistem akan di implementasikan
menggunakan pemrdffhman php, mysql.[15]
Selanjutnya user akan mengevaluasi apakah sistem
yang sudah jadi sesuai yang di
harapakan.setelahsesuai  yang di  harapkan
perangkat lunak yang telah di uji dan di terima
oleh pelanggan siap untuk digunakan.

a. Halaman login user

USER

Username
Username

Password

Password

Gambar 9 Halaman Login user

gambar 9 menunjukkan halaman login yang
berfungsi untuk masuk aplikasi sesuai dengan
akses tersebut.




b. Halaman Dasboard user e. Halaman hasil wip laminasi

* Hasil WIP Laminasi Pkl (Usar)
* Dashbosd Pk fuwart

Produks

==
.
o
2]
Gambar 13. Halaman hasil wip lamninasi
Gambar 13 menunjukan halaman hasil wip
Gambar 10.Halaman Dashboard user laminasi yang suda di input user.
Gambar 10 menunjukkan halaman awal
login yang terdiri dari menuprinting Jlaminasi f.  Halaman tambah data laminasi
dan slliting. e
8 Preview
¢. halaman hasil wip printing
==
,,,,,, - - - o
u Claar
o
a [~ [ ]
— J
a
Gambar 14. Halaman tambah data laminasi
Gambar 11. Halaman hasil wip printing Gambar 14 menunjukan halaman tambah data
Gambar 11 menunjukkan halaman hasil wip laminasi yang meliputi tanggal,no ik, nama
printing yang sudah di inputkan. barang.,no laminasi,jumlah meter,dan keterangan.
d. Halaman tambah data printing _ g. Halaman hasil wip sliting
a Pre.vic'.\- =
i o
| a
“ . : o
a
@

Gambar 15. Halaman hasil wip slliting
Gambar 12. Halaman tambah data
printing
Gambar 12 menunjukkan user dapat

Gambar 15 menunjukan halaman hasil wip
slliting yang sudah di input user.
menambah data printing yang meliputi
tanggal,no ik,nama barang jumlah printing
dan keterangan.
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h. Halaman tambah data sliting

= Preview

Claar

Gambar 16 halaman tambah data slliting
Gambar 16 menunjukkan halaman data
slliting user yang meliputi tanggal,no ik, no
slliting barang  jadijumlah meterhasil fg
utuh hasil fg riwen dan keterangan.

i. Tampilan login admin

Username
Username
Password

Password

Gambar 17 Halaman login admin
Gambar 17 menunjukan halaman login
admin yang meliputi username dan pasword
yang sudah ada dari data base.

j- Halaman dashboard admin

Produksi

Gambar 18.Halaman dashboard admin
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Gambar 18 menunjukan dashboard
yang meliputi menu printing laminasi,
slliting dan penjualan.

k. Halaman hasil wip printing admin

sl WIP Pristing Asieee (A

Gambar 19 hasil wip printing admin
Gambar 19 menunjukan hasil wip printing
yang suda di isi user sehingga admin dapat
memeriksa.

1. Halaman cetak wip printing admin

Gambar 20 halaman cetak wip printing.
Gambar 20 menunjukan halaman cetak hasil
wip printing yang sudah di input user.

m. Halaman hasil wip laminasi admin

* s WIP Larminasi




Gambar 21. Halaman hasil wip laminasi

Gambar 21 menunjukkan hasil wip laminasi
yang sudah di isi user sehingga admin dapat
memeriksa.

n. Halaman cetak hasil wip laminasi admin

Gambar 22 halaman cetak hasil wip laminasi
Gambar 22 menunjukan halaman cetak hasil wip
laminasi yang sudah di input oleh user.

0. Halaman hasil wip slitting

Gambar 23 halaman hasil wip slliting admin
Gambar 23 menunjukkan hasil wip sliting yang
sudah di isi user sehingga admin dapat memeriksa
dan mencetak.
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r.

p. Halaman cetak hasil wip sllting

Gambar 24 halaman cetak hasil wip sliting
Gambar 24 menunjukan halaman cetak hasil
wip slliting yang sudah di input user

q. Halaman penjualan

* Hasil Dats Pmjustin Adbrin (e

Gambar 25 halaman hasil penjualan admin
Gambar 25 menunjukkan hasil data penjualan
yang diisi admin sehingga dapat menambah
data.edit data,hapus data dan cetak

Halaman data penjualan

8 Preview

——
[~ I
Gambar 26 Halaman data penjualan admin
Gambar 26 menunjukkan tambah data
penjualan admin.




3.2 Pengujian Sistem
Pengujian sistem memastikan bahwa
semua fitur yang di miliki bebas dari

kesalahan dan aplikasi di produksi dengan
cara yang konsisten dengan desain yang di

[hrapkan.Dibawa  ini

pengujian sistem.

merupakan

hasil

Tabel 1. Hasil pengujian blackbox dari user.

Uji Fungsi Proses Hasil
Form login Input username Berhasil
dan password
Menu Menampilkan Berhasil
dasboard menu
printing,lami
nasi sliting
Menu Tambah data Berhasil
printing printing
Menu From data Berhasil
simpan printing
Menu Cetak hasil Berhasil
printing data printing
Menu Edit data Berhasil
edit data printing
printing
Menu Hapus data Berhasil
hapus
data
printing
Menu Tambah data berhasil
laminasi laminasi
Menu Hapus data Berhasil
hapus
data
printing
Menu Tambah data berhasil
laminasi laminasi
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Menu From data Berhasil
simpan laminasi
Menu Cetak hasil berhasil
print data laminasi
Menu Edit data berhasil
edit data laminasi
laminasi
Menu Hapus data berhasil
hapus
data
laminasi
Menu Tambah data berhasil
slliting slliting
Menu From data berhasil
simpan slliting
Menu Edit data berhasil
edit data
slliting
Menu Hapus data berhasil
hapus
data
slliting
Menu Tambah data berhasil
penjuala penjualan
n
Menu Tambah data berhasil
tambah penjualan
data
penjuala
n
Menu Simpan data berhasil
simpan
Menu Edit data berhasil
edit data penjualan
Menu Hapus data berhasil
hapus penjualan
data




2
Tabel 2. Hasil pengujian blackbox dari admin

Tabel 3. Hasil Observasi Pengguna

Observasi

IProsedur

Total
Respon
den

1

2

4

Apakah aplikasi
mudah untuk
dipahami.

(0%)

2

(11,8%)

9
(52.9%)

6
(35.3%)

Dengan adanya
aplikasi ini
apakah dapat
membantu
perusahaan

1
(5.9%)

1
(5.9%)

-
(41.2%)

47.1%

17

Uji Fungsi Proses Hasil
Form login Input user dan berhasil
pasword
Menu Menampilkan Berhasil
dasboard menu
printing Jami
nasi sliting
Menu Cetak hasil Berhasil
printing data printing
Menu Cetak hasil Berhasil
laminasi Data laminasi
Menu Cetak hasil Berhasil
slliting data slliting
Menu Tambah berhasil
penjuala data hapus
n data.edit dan
cetak
Menu Keluar Berhasil
logout aplikasi

3.3 Pengujian Pengguna

Pengujian ini dilakukan dengan
mengikut sertakan 10 responden agar dapat
melihat suatu kelayakan website yang sudah
dibuat. Pengujian dilakukan menyeluruh,
dimana pengujian dilakukan pada aplikasi
tersebut, Dengan mengarahkan gambaran
pekerja atau unit secara eksplisit akan
melakukan interaksi info untuk konsekuensi
penanganan pembuatan Hasil
pengujian dapat dilihat padaTabel 3

informasi.

yang  di
3 .cenderung

Mengingat  persepsi
perkenalkan pada tabel
beralasan bahwa cara berprilaku
kelangsungan kerangka kerja data
penanganan informasi online ini sebagian
besar berada pada tingkat secara umum
sangat baik, dengan nilai presentase 64,7%
pada apakah fitur-fitur aplikasi pada sistem
informasi pengolahan data berguna bagi
perusahaan dan nilai persentase terendah
pada 0,0% pada apakah aplikasi mudah
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Apakah tampilan
aplikasi ini

tidak sulit dan
bisa dimengerti.

—

(5.9%)

1
(5.9%)

1
(5.9%)

1
(5.9%)

12
(70.,6%)

17.6%

17

Menurut anda
apakah aplikasi
ini lebih

baik dari sebelu
mnya yang
masinh
menggunakan
kertas manual.

(0%)

(5.9%

t
(47.,19)

47.1%

17

menurut anda
apakah fitur-
fiturnya

berguna bagi

perusahaan.

1
(5.9%)

1
(5.9%)

4
(23.5%)

11
64.7%

untuk dipahami.

4. KESIMPULAN

Berdas
ini,dapat

arkan

menyimpulkan

temuan
yaitu

penelitian

metode

Research and development(R&d)PT Putra
Mandiri Intipack telah menghasilkan suatu
pengembangan sistem informasi berbasis
website untuk mengelola data produksi dan
berhasil menyelesesaikan  permasalahan

10




perusahaan,yang  menjadi  dasar  dari
explorasi  ini.Hasil —metode  blackbox
menunjukkan bahwa sistem  informasi

manajemen data produksi memiliki semua

fitur

yang berfungsi sebagai mana

mestinya,fakta bahwa kerangka data ini

dapat

membuat di percaya. Data dari

observasi pengujian pengguna dengan nilai
presentasi tertinggi adalah 64,7% pada

apakah

fitur-fitur pada aplikasi sangat

berguna pada perusahaan dan nilau observasi

penggujian

pengguna terendah denga

presentase 0,0% apakah aplikasi sistem
informasi pengolahan data hasl produksi
mudah untuk dipahami.
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