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Pendahuluan

UD. Riski Agung merupakan UMKM yang bergerak dibidang konveksi.
Dalam proses pengeringan hasil sablon masih menggunakan alat
manual yaitu hair dryer. Penggunaan hair dryer masih kurang efisien
dan juga dapat menimbulkan kecelakaan kerja. Melihat dari
permasalahan yang ada maka diperlukan rancangan alat pengering

sablon otomatis




Pertanyaan Penelitian (Rumusan Masalah)

 Bagaimana merancang alat pengering sablon otomatis?

« Bagaimana mengimplementasikan metode di dalam merancang alat
pengering sablon otomatis?
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Pembahasan

Ulum (2020) menyatakan metode rasional merupakan salah satu metode perancangan
produk yang menggunakan pendekatan sistematis dalam tiap tahapan untuk

menghasilkan solusi yang sistematis.

Tahapan-Tahapan Metode Rasional :
Ginting (2017) menyatakan tahapan-tahapan perancangan menggunakan metode rasional

yaitu :

1. Klarifikasi objek

2. Penetapan fungsi

3. Penyusunan kebutuhan
4. Penentuan karakteristik
5. Pembangkitan alternatif
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Temuan Penting Penelitian

1. Klarifikasi Objek 2. Penetapan Fungsi

input function output
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Temuan Penting Penelitian

3. Penyusunan Kebutuhan

Tabel 1. Performance Spesification Alat Pengering Sablon Otomatis

No Tujuan Kriteria

1 Harga yang terjangkau Menggunakan material pada umumnya

2  Nyaman saat digunakan Ergonomis. sesuai dengan antropometri karyawan
3  Aman digunakan Menggunakan bahan besi dan plat besi

4  Proses cepat Mengurangi waktu proses produksi

4. Penetapan Karakteristik
a. Voice of customers

Tabel 2. Instrumen Variable Pertanyaan Kuesioner EFD

Dimensi Aflr |but
Ekonomis Harga alat pengering sablon otomatis terjangkau
Ergonomis Alat pengering sablon otomatis nyaman digunakan
Alat pengering sablon otomatis aman digunakan
Efektif Alat pengering sablon otomatis dapat mengeringkan hasil sablon dengan cepat
Awet Alat pengering sablon otomatis mampu mengeringkan hasil sablon dengan sempura
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Temuan Penting Penelitian

b. House of ergonomic (HOE)
Tabel 5. Daftar Respon Teknis Rancangan Alat Pengering Sablon Otomatis

No Customer needs Respon teknis

1 Harga alat pengering sablon otomatis Menggunakan bahan yang umum digunakan.
terjangkau

2 Alat pengering sablon otomatis nyaman Desain alat pengering sablon otomatis berdasarkan
digunakan antropometri.

3 Alat pengering sablon otomatis aman Menggunakan material stainless steel dan terdapat
digunakan loyang tempat menyusun bahan.

4 Alat pengering sablon otomatis dapat Alat pengering mengguakan heater element untuk
mengeringkan hasil sablon dengan cepat mengeringkan dengan cepat.

S Alat pengering sablon otomatis mampu Terdapat pengingat wakt

mengeringkan hasil sablon dengan sempurna

Tabel 6. Penvusunan Matriks Perencanaan

No Customer Needs ITC CSP GOAL IR SP RW NRW  Prioritas

1 Harga alat pengering sablon 3 3 4 1.333 15 5985 0.243 2
otomatis terjangkan

2 Alat  pengering sablon 3 9 4 0.444 1.5 1998  0.081 5
nyaman digunakan

3 Alat  pengering sablon 3 3 Rl 1.333 15 5985 0243 3
otomatis aman digunakan

4 Alat  pengering sablon 4 9 4 0.444 1.5 2,664 0.108 4
otomatis dapat

mengeringkan hasil sablon
dengan cepat

Alat  pengering sablon 4
otomatis mampi
mengeringkan hasil sablon
dengan sempurna
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Temuan Penting Penelitian




Temuan Penting Penelitian

Berikut ini adalah tabel rekapitulasi persyaratan teknis.

Kode Persyaratan Teknis Nilai Matriks (Satuan)
Metriks
A Menggunakan bahan yang umum digunakan List
B Standar alat pengering yang digunakan List
C Terdapat Loyang untuk meletakkan bahan Cm
D Jenis pemanas Unit
E  Terdapat pengingat waktu Unit

Tahap selanjutnya adalah dilakukan identifikasi hubungan antara cutomer needs dengan persyaratan
teknis.

" Tabel 8. Hubungan antara Customer Needs dan Persyaratan Teknis
No Hubungan Bobot Keterangan

1 1-A 9 Harga alat pengering yang terjangkau dipengaruhi oleh bahan material yang
mudah didapatkan.

2 2-B 9 Alat pengering sablon yang nyaman dipengaruhi oleh standar yvag digunakan.

3 2-C 3 Alat pengering sablon otomatis tidak terlalu dipengaruhi Loyang untuk
meletakkan bahan.

4 3-B 9 Alat pengering sablon yang aman dipengaruhi oleh standar yang digunakan.

5 3-C 3 Alat pengering sablon yang aman tidak terlalu dipengaruhi Loyang untuk
meletakkan bahan.

6 4-D 9 Untuk dapat mengeringkan hasil sablon dengan cepat dipengaruhi oleh jenis
pemanas.

7 5-E 9 Untuk dapat mengeringkan hasil sablon dengan sempuma dipengaruhi oleh

pengingat waktu.
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Temuan Penting Penelitian

Berikut ini adalah hasil identifikasi hubungan antar persyaratan teknis

No Interaksi  Simbol Keterangan

1 A-B N Pengaruh positif sedang antara bahan umum yvang digunakan dengan standar
alat pengering yang digunakan.

2 B-C Pengaruh positif kuat antara standar vang digunakan dengan penambahan
% 4 é ]
Loyang untuk meletakkan bahan.

3 B-D —_ Pengaruh positif sedang antara standar alat pengering yang digunakan dengan
jenis pemanas yang digunakan.

4 B-E 2 Pengaruh positif sedang antara standar alat pengering yang digunakan dengan

pengingat waktu yang digunakan.

perhitungan contribution, normalized contribution dan penentuan prioritas

Tabel 10. Penvusunan Matriks Persvaratan Teknis

Kode Persyaratan Teknis Contribution ~ Normalized  Prioritas
Contribution
A Menggunakan bahan yang umum digunakan 2.187 0.289 2
B Standar alat pengering yang digunakan 0.729 0.096 4
C Terdapat Loyang untuk meletakkan bahan 0.729 0.096 5
D Jenis pemanas 0.972 0,128 3
E Terdapat pengingat waktu 2.925 0.391 1
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Temuan Penting Penelitian

5. Pembangkitan Alteratif
Metode yang akan digunakan pada tahap ini adalah morphological chart

Mesin pengering (A) Al lampu pijar

A2 heater element
Coveyor (B) B1 coveyor roller

B2 conveyor belt
Material kerangka covevor (C) C1 alumunium profile

C2 stainless steel
Material Loyang (D) D1 alumunium profile

D2 stainless steel

Terdapat beberapa konsep yang dihasilkan dari matrik pada tabel 11 tersebut. konsep-konsep tersebut
adalah sebagai berikut:

® Konsepl:Al+B2+Cl+D1
® Konsep2:Al+Bl1l+C2+D2
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Temuan Penting Penelitian

6. Evaluasi Alternatif
a. Pembobotan tiap kriteria

Tabel 12. Kriteria Alat Pengering Sablon Otomatis

Pembobotan Perawatan Good Compact Durability NMudah
mudah performance dipindahkan

Perawatan 1 2 2 1 1
mudah
Good 0 1 1 1 1
performance
Compact 0 1 1 0 1
Durability 1 1 2 1 1
Mudah 1 | 1 1 1
dipindahkan
Jumlah 4 6 7 4 5
Kalkulasi 0.4 0.6 0.7 04 0.5
bobot

1= sama penting
2 = lebih penting

0 = sama penting
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Temuan Penting Penelitian

B. Penilaian Kriteria

Tabel 13. Kriteria Penelitian Alat Pengering Sablon Otomatis

=rroreny

Kriteria Nilai
evaluasi Sangat baik (5) Baik (4) Cukup (3) Kurang baik (2) Tidak baik (1)
Perawatan Sangat mudah Mudah Cukup mudah Sulit Tidak bisa
mudah dibersihkan dibersihkan dibersihkan dibersihkan dibersihkan
Good Sistem  kerja Sistem  kerja Sistem  kerja Menggunakan = Menggunakan
performance  bagus. bagus. bagus. kipas biasa sinar matahari
menggunakan menggunakan menggunakan
hearter element  lampu pijar kipas
penghangat
Compact Ukuran sesuai Tinggi Tinggi Lebar konveyor Lebar konveyor
antropometri konveyor Konveyor melebihi kurang dari
karyawan melebihi Kurang dari tuntutan tuntutan
tuntutan tuntutan
Durability Rata-rata umur Rata-rata umur Rata-rata umur Rata-rata umur Rata-rata umur
pakai >7 Tahun pakai 6-7 pakai 4-6 pakai 2-4 pakai 1-2
Tahun Tahun Tahun Tahun
Mudah Dapat Dapat Dapat Dapat Dapat
dipindahkan  dipindahkan dipindahkan dipindahkan dipindahkan dipindahkan

dengan 4 orang
pria

dengan 6 orang
pria

dengan 7 orang
pria

dengan 8 orang
pria
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Temuan Penting Penelitian

C. Penilaian konsep

Tabel 14. Tabel Penilaian Konsep Alat Pengering Sablon Otomatis

Requirement bobot Konsep 1 Konsep 2
list Nilai total Nilai Total
Perawatan 0.4 4 1.6 1 1.6
mudah
Good 0.6 4 24 5 3
performance
Compact 0.7 4 2.8 5 3.5
Durability 0.4 4 1.6 5 2
Mudah 0.5 3 1.5 5 2,5
dipindahkan
Total 2.6 19 9.9 24 12.6
peringkat 2 1

Dapat disimpulkan bahwa konsep kedua merupakan konsep yang diambil sebagai konsep alat
pengering sablon otomatis karena mendapat peringkat 1.
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Temuan Penting Penelitian

Desain alat pengering sablon otomatis
Adapun desain alat pengering sablon otomatis dapat di lihat pada gambar berikut ini:

ISOMETRIC VIEW

>
<

TOPVIEW
Voo com

SIDE VIEW ERONT VIEW

“

- ~
HEE 5
£
oo €1 e

Konsep terpilih memiliki heater element untuk pengering hasil sablon, mengguakan conveyor roller,
material kerangka dan material loyang mengguakan stainless steel. Loyang digunakan sebagai alas
untuk meletakkan kain hasil sablon yang akan dikeringkan.
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Manfaat Penelitian

A. Bagi mahasiswa

1. Menambah ilmu pengetahuan dalam kaitannya dengan perancangan produk.
2. Dapat memahami masalah yang ada pada penelitian ini.

3. Memberikan gambaran proses perancangan alat pengering sablon otomatis.
B. Bagi perusahaan

1. Memberikan rancangan desain produk untuk membantu pekerja di UD. Riski Agung dalam proses
pengeringan sablon.

2. Dapat memberikan solusi bagi alat pengering sablon otomatis.
3. Membantu memudahkan saat proses pengeringan.
C. Bagi universitas

1. Penelitian yang dilakukan diharapkan mampu meningkatkan prestasi program studi teknik industri
universitas muhammadiyah sidoarjo.

an bahan penelitian yang bisa dikembangkan lagi.
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