
UNIVERSITAS 
MUHAMMADIYAH 

SIDOARJO

Analisa Pengendalian Persediaan Panel Terhadap
Permintaan Menggunakan Metode Fuzzy 

Inventory Control
Oleh:

Dewi Nur Atika (191020700127)
Dosen Pembimbing:

Tedjo Sukmono, ST., MT
Program Studi Teknik Industri

Universitas Muhammadiyah Sidoarjo
Juli, 2023



2

Pendahuluan

- Material yang 
ringan

- Inovasi bahan 
bangunan yang 
ramah 
lingkungan 

Panel 

Sandwich

- Fluktuasi 

Permintaan

- Oversctock dan 

Outstock

Pengendalian

Persediaan

- Penerapan logika 

fuzzy
- Membantu 

pengelolaan 

persediaan

- Fuzzyfikasi, 

Inferensi, 
Defuzzyfikasi

Fuzzy 

Inventory 

Control



3

Rumusan Masalah

Bagaimana menentukan jumlah persediaan

barang untuk memenuhi jumlah permintaan

produksi panel sandwich secara optimal dengan

analisa pengendalian persediaan panel 

terhadap permintaan menggunakan metode  

fuzzy inventory control?
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Metode
1. Fuzzifikasi

menentukan nilai maksimum dan minimum dari sebuah 

nilai input. Memiliki tujuan untuk menentukan nilai fungsi 

keanggotaannya. 

Fungsi Variabel
Semesta 

Pembicara

Nama Himpunan 

Fuzzy

Input

Produksi 997 - 22133  
TURUN

NAIK

Permintaan 4781 – 25219 
SEDIKIT

BANYAK

Output Persediaan 6347 - 24187
BERKURANG

BERTAMBAH

Gambar 5. Kurva Variabel Produksi

Gambar 6. Kurva Variabel Permintaan

Gambar 7. Kurva Variabel Persediaan
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Metode
2. Inferensi

pemetaan himpunan semesta berdasarkan suatu aturan. 

Selanjutnya dilakukan penghubungan dengan interpretasi 

aturan pada aturan dasar  fuzzy sebagai suatu implikasi fuzzy

Aturan Produksi Pemintaan
Fungsi

Implikasi
Persediaan

R1 Naik Banyak Bertambah

R2 Naik Sedikit Bertambah

R3 Turun Banyak Berkurang

R4 Turun Sedikit Berkurang

- Menentukan aturan fuzzy

- Menghitung derajat keanggotaan pada tiap variabel input

Naik\Banyak μ[X] =        

0; 𝑥 ≤ 𝑎
(𝑥−𝑎)

(𝑏− 𝑎)
; 𝑎 ≤ 𝑥 ≤ 𝑏

1; 𝑥 ≥ 𝑏

μ[X] =       ൝
(𝑏 − 𝑥)/(𝑏 − 𝑎); 𝑎 ≤ 𝑥 ≤ 𝑏

0; 𝑥 ≥ 𝑏
Turun\Sedikit
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Metode
3. Defuzzifikasi

melakukan penegasan yang diperoleh dari rule dalam fuzzy

dan nilai output. Dengan cara mencari nilai rata-rata pada 

setiap input dan output yang sudah dilakukan perhitungan 

sebelumnya

Z*=
𝑤1𝑧1+𝑤2𝑧2+…….𝑤𝑛𝑧𝑛

𝑤1+𝑤2+ ……𝑤𝑛

z* = hasil output fuzzy

z = derajat keanggotaan terkecil dari tiap rules

w = nilai perhitungan tiap rules

- Menghitung Predikat Aturan dan Nilai Z

R[1] IF Produksi Naik AND Permintaan Banyak THEN Persediaan Bertambah

MIN(µProduksi Naik[9871] , Permintaan Banyak [12982])

= MIN(0,4199 ; 0,4013)

=0,4013

Substitusi ke rumus Himpunan Persediaan Bertambah

µ𝑃𝑒𝑟𝑠𝑒𝑑𝑖𝑎𝑎𝑛 𝐵𝑒𝑟𝑡𝑎𝑚𝑏𝑎ℎ 𝑧 =
(𝑧−6347)

(24187−6347)

= 0,4013* (24187 - 6347) + 6347

= 13505,52
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Hasil & Pembahasan
Bulan Produksi Permintaan

Persediaan

Realisasi Python (Jupyter)

Januari 9871 12982 24187 13968,31828

Februari 997 6356 21076 12113,56716

Maret 12038 17005 15717 15473,87721

April 20816 25219 10750 17504,15215

Mei 11002 4781 6347 14854,94114

Juni 9122 7754 12568 14096,72839

Juli 13455 12854 17258 16177,22061

Agustus 22123 15002 17859 15972,95898

September 14027 22102 20429 16681,87066

Oktober 8371 14009 16905 13976,41848

November 22133 16456 11267 16457,32084

Desember 11726 6903 16944 15342,08885

Jumlah 155681 161423 191307 182619,4627

Persentase Persediaan terhadap Permintaan 19% 13%

Dapat diketahui bahwa terdapat berbedaan hasil antara jumlah persediaan yang terdapat di perusahaan dan metode fuzzy inventory control. Untuk

hasil total jumlah persediaan yang ada diperusahaan memiliki sebesar 191,307m2 sedangkan dengan hasil perhitungan metode fuzzy inventory control

dengan perhitungan menggunakan aplikasi Python (Jupyter) persediaan sebesar 182619,4627m2. Jika diprosentasekan jumlah persediaan terhadap

banyaknya permintaan, hasil realisasi perusahaan memiliki prosentase kelebihan sebesar 19% sedangkan ketika dilakukan perhitungan dengan metode

fuzzy inventory control mengalami penurunan sebesar 6% dengan Python (Jupyter) mencapai Prosentase 13%.
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Temuan Penting Penelitian

Berdasarkan hasil analisis dan perancangan optimasi jumlah persediaan barang

terhadap permintaan menggunakan algoritma metode fuzzy inventory control didapatkan

hasil bahwa dalam optimasi jumlah persediaan barang menggunakan penerapan logika

fuzzy mendapatkan hasil yang tepat karena mampu menurunkan tingkat kelebihan

persediaan barang sebesar 6% dari banyaknya persediaan yang ada. Dapat dilihat dari

data permintaan dan persediaan terkait optimasinya. Kondisi optimum yang didapatkan

dalam persediaan barang menggunakan algoritma fuzzy yakni sebesar 182.619,4627 m2

dari kondisi awal 191.307 m2. Dengan demikian , dapat dijadikan sebagai rekomendasi 

teknis perusahaan karena dengan hasil tersebut dapat membantu perusahaan dalam 

menurunkan biaya penyimpanan terhadap persediaan.
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Manfaat Penelitian

3. Menambah literatur dan pengetahuan

mengenai penerapan metode logika fuzzy

dalam membantu permasalahan dalam

perusahaan terkait persediaan bahan baku.

1. Dapat memberikan informasi kepada

perusahaan terkait optimasi persediaan

bahan baku panel sandwich.

2. Dapat dijadikan alternatif untuk bisa

melakukan perhitungan dengan menggunakan

logika fuzzy.
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