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Pendahuluan

PT XYZ adalah perusahaan yang bergerak dalam distribusi makanan dan minuman impor

untuk sektor layanan HORECA dan Ritel. kegiatan utama distribusinya meliputi penjualan
berbagai produk saus mayonnaise
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Pertanyaan penelitian (Rumusan Masalah)

Bagaimana penerapan pengendalian persediaan FMCG  Model
Probabilistik dapat digunakan untuk menentukan jumlah safety stock,
menentukan nilai reorder point dan total biaya persediaan yang

optimale
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Metode

Pengendalian Persediaan Probabilistik

Distribusi probabilitas yang mungkin terjadi :

1. Demand konstan tetapi lead time berubah-
ubah atau fidak tentu.

2. lead time konstan tetapi demand
berubah-ubah.

3. Demand maupun leadtime berubah-ubah
atau fidak konstan
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Metode

Diagram Alur Penelitian
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Metode

Tabel 1. Data Persediaan

Demand
Produk Bulan Total persediaan Kebutuhan aktualbulan Kondisi
1 2 3 4 5 6

Mayo Pro Use 1020 1515 1330 1725 1110 1020 7720 1261 Overstock
Mayo Chef style 910 1050 1090 1250 810 785 5895 973 Overstock
Sushi seasoning 1570 1380 1560 1590 1575 1585 9460 1529 Overstock
Mayo or1 1230 1240 1332 1235 1245 1230 7532 1205 Overstock
Tartar sauce 1018 920 915 1091 919 923 5786 955 Overstock
Baking Mayo 710 712 708 711 709 713 4263 711 Overstock
Roasted Mayvo 609 611 607 612 608 610 3637 610 Overstock
Onion mayo 588 590 585 589 587 586 3525 599 Out Of Stock
Chesemayo 970 965 972 968 969 966 5810 997 Out Of Stock
Mentai mayo 1000 1002 998 1001 999 1000 6000 960 EBalanced

Tabel diatas menunjukkan adanya ketidakseimbangan dalam
pengendalian persediaan perusahaan selama 1 periode
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Hasil

Tabel 2. Data Fruekensi Penggunaan Bahan Baku Mayo Pro Use Tabel 3. Parameter Penggunaan Bahan Baku Mavo Pro Use

[ Penggunaan (Karton) Probabilitasnyva (%) Parameter Keterangan
1 185 4 Penggunaan bahan baku 5421  Karton
2 233 10 EOQ 583  Karton
3 305 20 SLA 0,95 1.82
4 383 40 Fruekensi pembelian 8 kali’6 bulan
5 697 25 lead time 7 0.5 bulan
6 883 20 biaya simpan 2500 karton/tahun
7 1110 10 .

biaya back order 55000  karton
2 1330 4

Total 5421
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Hasil

Tabel 4. Total persediaan, expected demand dan standar deviasi

Bulan Demand

1020
1515
1330
1725
1110
1020
Total persediaan 7720
Expected demand 12867
Standar deviasi o 289 68

Oy LA o L B e
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Hasil

Tabel 5. Safetv Stock Probabilistik

Safety Stock Stock out S?.:::ik;z . Probabilty ng_?'];?jck Biaya Simpan  Biaya Total
747 0 Rp0 4 00% Rpl Rpl 867 500 Rpl 867 500
327 220 Ep12.100.000 4.00% Rpd84.000 Rpl.317.500 Rpl 801.500
0 Rpl 10,00% Rpl0 Rp0

305 442 Ep24 310.000 4.00% Ep972 400 Ep762.500 Ep2 955900
222 Epl12.210.000 10,00% Rpl1.221.000 Ep0
0 Rp0 20,00% Rpl Bp0

114 633 Ep34 815.000 4.00% Rpl1.392.600 Ep285.000 Rp6.050.100
413 Ep22 715.000 10,00% Rp2 271.500 Ep0
191 Epl10.505.000 20,00% Ep2.101.000 Ep0
0 Rp0 25.00% Rpl Rp0

0 747 Ep41.085.000 4.00% Rpl.643.400 Rp0 Rp23.214 400

327 Ep28 985.000 10,00% Rp2 898.500 Bpl
303 Epl6.775.000 20,00% Ep3.355.000 Ep0
1114 Ep61.270.000 25.00% Epl15.317.500 Ep0
0 Rp0 40,00% Rpl Rp0
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Hasil

Tabel 6. ROP, EOQ), Ordering cost, Hodling cost & Total inventory cost

Reorder point 11703
EQQ 582,82
Biava pemesanan Rp728.52591
Biava penvimpanan Ep2046.02591
Biava Total Persediaan Ep2. 774551 .82
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Pembahasan

Berdasarkan tujuan penelitian, dapat disimpulkan bahwa reorder point (ROP)
bahan baku Mayo Pro Use ditetapkan sebesar 1.170,33 karton, sehingga
pemesanan kembali dilokukan ketika persediaan mencapai fingkat tersebut.
safety stock optimal sebesar 527 karton dengan biaya total terendah sebesar
Rp1.801.500, sehingga dapat mengantisipasi fluktuasi permintaan dan
mengurangi risiko stockout. kebijakan ini menghasilkan total biaya persediaan
TIC yang optimal untuk per periode sebesar Rp 2.774.551. Penerapan model
probabilistik terbukti efektif dalam meningkatkan kualitas layanan, menjamin
ketersediaan barang seloma masa tunggu dengan mengoptimalkan safety
stock.
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Temuan Penting Penelitian

Melakukan evaluasi parameter persediaan secar berkala. Nilai EOQ, safety stock,
reorder point, biaya simpan, biaya pemesanan dan service level perlu dievaluasi
secara periodeik. Evaluasi ini penting karena perubahan permintaan, biaya
operasional, maupun kinerja pemasok dapat mempengaruhi kebijakan persediaan
VelgleRelelilggle] R

Penerapan continuous review (Q,R), perusahaan perlu memonitor stok secara real
fime dan disiplin melakukan pemesanan saat stok mendekati angka reorder point
agar risiko kehabisan barang.

Peningkatan akurasi peramalan permintaan, bahan baku dengan permintaan tinggi
dan fluktuatif menuntut safety stock yang besar sehingga biaya simpannya tinggi.
Perusahaan disarankan menggunakan metode peramalan yang lebih presisi seperti
moving average, Exponential Smothing, atau Holt Winters, kemudian mengevaluasi
tingakt akurasinya menggunakan nilai MAD, MSE atau MAPE guna menekan fluktuasi
dan menentukan jumlah safety stock yang optimal.
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Manfaat Penelitian

Penelitian ini bermanfaat untuk membantu PT XYZ dalam pengendalian persediaan produk mayonaisse dengan
menentukan safety sftock, reorder point dan total biaya persediaan yang optimal. metode pengendalian
persediaan model probabilistic dapat digunakan menjadi acuan dalam pengendalian persediaan di industri
FMCG agar tidak terjadi kelebihan barang (overstock), ataupun kekurangan barang (out of stock]

Penelitian pengendalian persediaan pada PT.XYZ menggunakan model probabilistik dapat disimpulkan bahwa
metode ini mampu membantu perusahaan dalam menentukan jumlah safety stock sebesar 527 karton dengan
biaya total Rp.1.801.500 dan reorder point sebesar 1170,33 karton dimana reorder point lebih optimal pada kondisi
permintaan yang berfluktuasi. Secara keseluruhan, kebijakan ini menghasilkan biaya pemesanan sebesar
Rp.728.525 dan biaya penyimpanan Rp.2.046.025 dengan total biaya persediaan TIC yang optimal untuk per
periode sebesar Rp 2.74.551. Penerapan model probabilistik terbukti efektif dalam meningkatkan kualitas layanan,
menjamin ketersediaan barang selama masa tunggu dengan mengoptimalkan safety stock. Langkah-langkah
stfrategis ini  bertujuan untuk menekan kebutuhan persediaan pengaman, yang pada akhirnya akan
memaksimalkan efisiensi operasional gudang.

—N fosical .
UMS":D @ www.umsida.ac.id umsida1912 ¥ umsidal912 f ﬁ%}ﬁﬁgdiyah © umsidal912



[1]
[2]

[7]

[8]

[]
[10]

Referensi

Verren Marna Vanessa, “Analisis Perlakuan Akuntansi Persediaan Barang Jadi Pada PT. Sinergi Beton Utama
Jakarta " Jurnal LPPM Bidang EkoSosBudKum (Ekonomi,Sosial, Budava, dan Hukum), vol. 5. no. 2, 2022,
Eumke Agustina, Widha Setvanto Nasir, Yuniarti Rahmi, Hamdala Thwan, Prasetyo Lukodono Rio, and
Alkbar Fanani Angga, Perencanaan Produksi dan Pengendalian Persediaan, Fevisi. Malang: UB Press, 2021.
Accessed: Jul. 29, 2026. [Online]. Available:
https://books google co.id/booksThi=d & lr=&1d=8 ATWEAAAQBAJ&oi=fhd & pg=PP1 &dg=bottleneck+pen
gendaliantpersediaan&ots=gdvicHivBS&sig=BhuBpOUVt55QLITY QsUw_Ir mBE&redir_esc=y#v=onepa
gedig=bottleneck?20pengendalian®o? Opersediaan&f=false

E.F.N.F. Wyatmiko and T. Sukmono, “Raw Material Control Production of Crumble Type Chicken Animal
Feed at PT Japfa Comfeed Indonesia, Thk.,” Procedia of Engineering and Life Science, vol. 7, pp. 40008,
Mar. 2024, do1: 10.21070/pels v710.1492.

Soeltanong Myra Beatrice and Sasongko Catur, “Perencanaan Produksi dan Pengendalian Persediaan pada
Perusahaan Manufakt,” JRAP (Jurnal Riset Akuntansi dan Perpajakan), vol 8 no_ 1, 2021

Nur Lavli Rachmawati and Lentarn1 Mutiara, “Penerapan Metode Min-Max untuk Mimimasi Stockout dan
Overstock Persediaan Bahan Baku |~ Jurnal INTECH Telmik Industri Universitas Serang Rayva, vol. 8, no. 2,
2022

Fatimah Fatimah K Gani Subhan A, and Siregar Cindy Aflianmi, “PENGENDALIAN PERSEDIAAN OBAT
DENGAN METODE ABC, VEN DAN EOQ DI APOTEE MEDINA LHOKSEUMAWE.” industrial
engineering jowrnal, vol. 11, no. 1, 2022,

Manik Amnita and Marbun Novita San, “ANALISIS PENGENDALIAN PERSEDIAAN BARANG
DAGANG MENGGUNAKAN MODEL PERSEDIAAN ECONOMIC ORDER QUANTITY (EOQ) PADA
PT. KIMIA FARMA APOTEK CABANG ISEANDAR MUDA MEDAN” JURNAL GLOBAL
MANAJEMEN, vol. 10, no_ 2_ 2021

K Bahiyvah, “Pengendalian Persediaan Bahan Kimia dengan Perhitungan EOQ) (Economic Order Quantity)
dan ROP (Reorder Point) di BLUD Air Minum Kota Cimahi.” Jurnal Wacana Ekenomi, vol. 21, no. 3, pp.
167-176, Oct. 2022, doi: 10.52434/ywe w2113 2122

Widina Kaniar and Fauzi Muchammad, “Pengendalian Persediaan Stock Reagen Acetomitrile dengan Metode
Probabilistik Model P-Backorder,” Jurnal Legic: Logistics & Supplv Chain Center, vol. 2, no. 2, 2023.
febryanto Indra dwi, berlianto rahmat, and prihono prihono, “Application of the Analvtical Hierarchy Process
(AHP) Method in Selecting Warehouse Locations for Onlineshop Goods Storage (Case Studv: Expedited

@ www.umsida.ac.id umsida1912 4 umsida1912 f uhammadiyah

sidoarjo

© umsidaloi2

14



Referensi

[11] Zulkarnaen Rhasya Rurimeilinda, T Muh Dhivaurrahman, Mafitasar1 Widad Rana, and Fauzi Muchammad,
“Inventory Control Analysis di PT. XYZ Menggunakan Metode Probabilistik dengan Kebijakan Backorder
dan Lost sales.” Jurnal IImiah Wahana Pendidikan, vol. 9. no. 2. 2023.

[12] M. D. Dwi Septian and T. Sukmono, “Forecasting Production Trafo to Get SDOH Using Seasonal ARIMA
Method in PT. XYZ" Procedia of Engineering and Life Science, wvol. 1, no. 2, Tul. 2021, doi:
10.21070/pels.v112. 989

[13]  Sizwanto, Operations Research Jil. 1, 1st ed. Pamekasan: Erlangga 2007

[14]  Farid Muhamad, Arivadi Maghfira Cahva Qisthi, Khumaira Siti Zahra, Reynaldo Aryaseta Bagus, and Junayat
Farel Salsabila, “Analisis Penerapan Metode Economic Order Quantity (EOQ) dalam Pengendalian
Persediaan Produk.” JURNAL EKOBISTEK vol. 13, no_ 4, 2024,

[153] Reka Reka Nur Aini and Aryvanny Enny, “Policy Making in Optimizing Inventory Control with Continous
and Periodic Review Method at PT. XYZ.” PROZIMA (Productivity, Optimization and Manufacturing Svstem
Engineering), vol. 3, no. 2, 21AD.

[16] Brahmanivo Riyvondha Aprilian, Wibowo Januar, and Nurcahvawati Vivine, “Manajemen Persediaan
Menggunakan Metode Safety Stock dan Reorder Point,” Jurnal Sains dan Informatika, vol. 9, no. 1, 2023,

[17]  Istiningrum Andian Ari, Maoudy Munandar Laily, and Sono, “Reducing Spare Part Inventory Cost with
Shortage Elimination through Probabilistic Economic Order Quantity,” KINERJA. vol. 25, no. 2, 2022.

[18] Brahmantvo Riyvondha Aprilian, Wibowo Januar, and Nurcahvawati Vivine, “Manajemen Persediaan
Menggunakan Metode Safety Stock dan Reorder Point.” Juwrnal Sains dan Informatika, vol. 9, no. 1, 2023

[19] Mayasann Desi and Supnivanto, “ANALISIS PENGENDALIAN PERSEDIAAN BAHAN BAEKU
MENGGUNAKAN METODE EQOQ (ECONOMIC OEDEERE QUANTITY) PADA PT. SURYAMAS
LESTARI PRIMA ™ Jurnal Bisnis Administrasi, vol. 10_no. 2, 2022,

[20] Fauzi Muchammad and Widina Kamar, “PENGENDALIAN PERSEDIAAN STOCE REAGEN

ACETONITRILE DENGAN METODE PROBABILISTIK MODEL P-BACKORDER. " Jurnal Logistics &
Supply Chain (LOGIC) , vol. 2, no. 2, 2024.
[21] Ningrat Nugraha Kusuma and Gunawan Syahrur, “PENGENDALIAN PERSEDIAAN BAHAN
BAKU UNTUK MENINGEKATKAN EFISIENSI BIAYA PERSEDIAAN DENGAN MENGGUNAKAN
METODE EOQ ( ECONOMIC ORDER QUANTITY ) DI UMEM KEERUPUE NUSA SARIKECAMATAN
CIMARAGAS KABUPATEN CIAMIS,” Jurnal Industrial Galuh , vol. 53, no. 1, 2023,

@& www.umsida.ac.id umsida1912 3 umsida1912 § mbemmadyen @ umsidal912 T

sidoarjo




Alternatif HKI

5
REFUBLIK INDONESIA
KEMENTERIAN HUKUM
SURAT PENCATATAN CIPTAAN
g B
Dalim rangka pelindungan ciptas & bidasg iy peagethinan, seol dn sasim berdusarkes Unding-Undirg Neasor 23 1 | Prina Adeama Kalimaci 142 RT.003 RW.003, Kel/Desa Jagalan, Kranggss, Kota Mojokerto
Krarggan, Kot Mojkesto

Tabsn 2014 seotang Hak Cipia, dengas lel meneranghan
Gt Kisears Bke AJN RT016 RWO06, KelDesa Kemirl, Kee. Sidearjo,
Normee dan tanagal permobonan ECOU0261 50525, 12 Agustuls 2026 21 Tedjo Sulsona, ST, MT Kab, itk
Swtoaefo, Kab, Sidkairs

Pencips
Numa Prioia Aditsms. Tedjo Sukamens, ST., MT. dkk Valencts Gurden BR 4 Na 39 REO0L RWO0R KeiDesa Gosunag, Kos
Aliesss + Kalima 142 RT003 RWA0E, KeliDesa Jikin, Kriasggan, ' | e Winik Balistyfe DONT) :_:S::V'::ti :ﬁ:::
Mopotkesto, Krasgan, Kot Mojokeeta, Jaus Tonse, 61313 X
Kewarymcaunin Infonesi Dusnt Kafie RT003 RWO0!, KebDesa Kigsndeargili, Kee, Pobesbos, Kab
4 laggitMandivul. ST, MT Shiowjo
Pemegang Hak Cipta Pretiban, Kab. Sidotjo
Nusa Diiversitss Mukansmnsdiyah Sidearjn
Aluesse 11 Mojpalit No. 666 B, Sidewayali, Celep, Kot, Sikoar, Kebapaies
Siduatjo, Sadoarfo. Kab. Sidouefo, v Tisee, 61271
Kenargmcinun Tadonsis
Senis Ot © Karys Talis (Artikel)
Sutul Cigeasn an Persediasn Pads FMCG

P
Maodd Probabilisak

Tanggal des téssipes dlumissksa uslk perain

Al s fayah Dkt b st 0 it wilkyad 12 Agustiis 2026, I Kab Siduarfo
Indoeesin
Jangk wakie peliatungan | Hecliku selasma S0 (s palubi huin sejok Eiptise teeiehon pertnm

Kb dilakukan Pengumuman
None Pencatatan OU140917%
adalal Pt Besckisarkist kétergan yaitp diberikan oleh Peqwhon

Surat Pencatatan Hak Cipta inau produk Huk eeticies ini sesibi desgin Pasal T2 Undatg-Undang Nomve 28 Tahusn 2014 toase
Hak Cipia

2.0 MENTERT HUKUM
DIREXTUR JENDERAL KEKAYAAN INTELEKTUAL

ub
Direkter Halk Cipte e Dessdin Todustry

Agurgg Darnasserscagho SH.MH
NIP. 19691226199403 1601

@& www.umsida.ac.id umsida1912 W umsida1912 iy @ umsidal9l2 "




UMmsi

DARI SINI PENCERAHAN BERSEMI



	Slide 1: Pengendalian Persediaan Pada Perusahaan FMCG Menggunakan Model Probabilistik
	Slide 2: Pendahuluan
	Slide 3: Pertanyaan penelitian (Rumusan Masalah)
	Slide 4: Metode
	Slide 5: Metode
	Slide 6: Metode
	Slide 7: Hasil
	Slide 8: Hasil
	Slide 9: Hasil
	Slide 10: Hasil
	Slide 11: Pembahasan
	Slide 12: Temuan Penting Penelitian
	Slide 13: Manfaat Penelitian
	Slide 14: Referensi
	Slide 15: Referensi
	Slide 16: Alternatif HKI
	Slide 17

