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Pendahuluan 
 

PT KARYA MITRA TEKNIK 

 

1. Berdiri pada tahun 2012 

2. Bergerak di bidang jasa rental alat berat 

3. Sistem hidrolik dan mesin forklift sering mengalami downtime 

4. Metode penyelesaian menggunakan metode FMEA dan RCM 
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Pertanyaan Penelitian (Rumusan Masalah) 

Apa penyebab utama terjadinya kerusakan pada sistem 

hidrolik dan mesin forklift diesel berdasarkan hasil analisis 

mode kegagalan serta bagaimana menentukan strategi 

perawatan optimal menggunakan metode Reliability Centered 

Maintenance (RCM) berdasarkan tingkat risiko dan tingkat 

kritis tiap komponen? 
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Metode 
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Teori FMEA & Formulasi RPN 

 

FMEA (Failure Mode & Effect Analysis) 

FMEA adalah teknik evaluasi keandalan terstruktur 

untuk memitigasi kemungkinan mode kegagalan 

sistem berdasarkan pengaruh yang ditimbulkan 

Skor Prioritas Risiko (RPN 

Risk Priority Number (RPN) dikalkulasi secara empiris sebagai perkalian 

linier dari tiga indeks parameter berikut: 

RPN = S x O  x D 

Dimana: S = Severity (Keparahan), O = Occurrence (Probabilitas), D = Detection (Deteksi dini). 
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Hasil 
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Pembahasan 
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