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Pendahuluan

PT KARYA MITRA TEKNIK

1. Berdiri pada tahun 2012

2. Bergerak di bidang jasa rental alat berat

3. Sistem hidrolik dan mesin forklift sering mengalami downtime
4. Metode penyelesaian menggunakan metode FMEA dan RCM
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Pertanyaan Penelitian (Rumusan Masalah)

Apa penyebab utama terjadinya kerusakan pada sistem
hidrolik dan mesin forklift diesel berdasarkan hasil analisis
mode kegagalan serta bagaimana menentukan strategi
perawatan optimal menggunakan metode Reliability Centered

Maintenance (RCM) berdasarkan tingkat risiko dan tingkat
Kkritis tiap komponen?
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Pengumpulan Data
1. Observasi
2. Wawancara
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Pengolahan Data
1. Identifikasi dengan metode FMEA
2. Menentukan strategi perawatan dengan
RCM

v

Analisa dan Pembahasan
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Rekomendasi Perbaikan
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Kesimpulan dan Saran
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Teorit FMEA & Formulasi RPN

FMEA (Failure Mode & Effect Analysis)

FMEA adalah teknik evaluasi keandalan terstruktur
untuk memitigasi kemungkinan mode kegagalan
sistem berdasarkan pengaruh yang ditimbulkan

Skor Prioritas Risiko (RPN

Risk Priority Number (RPN) dikalkulasi secara empiris sebagai perkalian

linier dari tiga indeks parameter berikut:

RPN=Sx0 xD

Dimana: S = Severity (Keparahan), O = Occurrence (Probabilitas), D = Detection (Deteksi dini).
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Hasil

No Tanggal Komponen Jeniz Kernzakan Penyebab Downtime
(Jam)
1 0B/AOL2025 Seal Silinder Hidrolile Esbocoran oli Seal aus 4
2 21012025 Selang Hidrolik Szlang pecah Tekanan barlshih 5
3 05022025 Filter Hidrolik Filter tarsumbat 0Ol kotor 3
4 19022025 Pompa Hidrolik Tzkanan hidrolik Eszausan pompa B
meanumn
5 06032025 Fadiator Crrarheating Fadistor Lotor 4
6 1B/03.2025 Fusl Filtar Masin sulit hidup Filtar tersumbat 2
T 03042025 Injektor Pembakaran tidak Injektor kotor ]
sempurna
20042025 Engina Balt Belt putus Umur pakai habis 3

9 08052025 Selang Hidrolik EKebocoran oli Selang retak

10 26/052025 Battery Starter lamah Tegangan turun 2
11 12/06.2025 Pompa Hidrolik Tezkanan tidsk stabil EKeausan impeller 7
12 29/06/2025 Szal Silinder Hidrolik Kzbocoran Szal robak 4
13 15/07.2025 Water Pump Measin panas Bearing rusak 5
14 315072025 Fuszl Pump Masin mati Tzkanan bshan [

mendadak bakar rendah
15 1EB/ADE2025 Filter Hidrolik: Aliran oli terthambat Filter jenuh 3
16 03/092025 Pompa Hidrolik Tidak mampu Eszausan pompa
mengangkat beban

17 ZL1/10.2025 Injektor Asap hitam Injektor aus 3
18 09/112025 Szal Silinder Hidrolik Kebocoran oli Szal aus 4

Tahbel 3.2 Rekapitulazi Downtime

Komponen Total Downtime (Jam)
Pornpa Hidrolik P!
Seal Silinder Hidrolik 12
Injector 11
Selang Hidrolik 9
Fusl Pump &
Watar Pump 5
Radiator 4
Filtar Hidrolik &
Engins Balt 3
Fusl Filter 2
Battary 2

Total Downtime 84 Jam
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Pembahasan

No Komponen Failure Mode Efek Kegagalan Penyebab S O D RPN
| Pompa Takanan hiarolik Forklitt tidak marmmu Kasusanpompa Y 53 4 158
Hidrolik manumun mengangkat baban
2 Sealdilinder Ksbocoranoli Takanan hidrolik Szalaus 87 4 1M
Hidrolik berkurans
3 Injactor Pembakarantidsk  Tenazamesin manunm Injectorketer 5 & 4 192
SEmpuIma
4 Selang Selangbocor Oli keluar dan takanan Selangratak E 3 4 160
Hidrolik hilang
5  Filter Filtar tersumbat Aliran oli tarhambat Kontaminasioli 7 3 4 140
Hidrolik
6 FuelPump  Tekananbshanbaber Masin mati mendadak Pompa aus § 4 4 118
rzndah
7 WaterPump Pendinginantidak  Mesin overheating Bearineruzak 7 4 4 112
optimal
§  Radiator Radiator kotor Masin capat panas Kurang 7 3 4 &4
pembersihan
9 EngineBalt  Beltputus Pompa air tidak bakara Umur pakai 6 3 4 72
habis
10 FuslFiltsr  Filter tersumbat Suplai bahan bakar Kotoran 6 3 3 4
tereangen
11 Batftery Akisoak Starter tidak barfumesi Umur aki 52 31 3
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