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Abstract. This study aims to analyze the performance of a pellet printing machine using rejected bread waste as livestock 

feed material by varying pulley size and machine rotational speed (RPM). The research method employed was an 

experimental approach using 8-inch and 12-inch pulleys on a 1 HP electric motor with an initial rotational speed of 

2800 RPM. The parameters evaluated included production capacity, weight loss, and the quality of the pellets 

produced. The results showed that the 8-inch pulley produced a rotational speed of 1050 RPM with a production 

capacity of 16.4 kg/h and a weight loss of 1.15%. Meanwhile, the 12-inch pulley generated a rotational speed of 700 

RPM with a higher production capacity of 29.5 kg/h and a lower weight loss of 1.1%. Pellets produced using the 12-

inch pulley exhibited a smoother surface and better density. Based on the findings, variations in pulley size and RPM 

significantly affected both production capacity and pellet quality...  

Keywords - pellet machine, bread waste, production capacity. 

 
Abstrak. Penelitian ini bertujuan menganalisis kinerja mesin pencetak pelet berbahan baku roti afkir sebagai pakan ternak 

dengan variasi ukuran pulley dan putaran mesin (RPM). Metode yang digunakan adalah eksperimen menggunakan 

puli 8 inci dan 12 inci pada motor listrik 1 HP dengan putaran awal 2800 RPM. Parameter yang diuji meliputi 

kapasitas produksi, susut bobot, dan kualitas pelet yang dihasilkan. Hasil penelitian menunjukkan bahwa pulley 8 

inci menghasilkan putaran 1050 RPM dengan kapasitas produksi 16,4 kg/jam dan susut bobot 1,15%. Sementara itu, 

pulley 12 inci menghasilkan putaran 700 RPM dengan kapasitas produksi lebih tinggi sebesar 29,5 kg/jam dan susut 

bobot lebih rendah sebesar 1,1%. Pelet yang dihasilkan katrol 12 inci memiliki permukaan lebih halus dan kepadatan 

lebih baik. Berdasarkan hasil penelitian, variasi ukuran pulley dan RPM berpengaruh terhadap kapasitas produksi 

serta kualitas pelet yang dihasilkan. 

Kata Kunci - mesin pencetak pelet, roti afkir, kapasitas produksi. 

I. PENDAHULUAN  

Subsektor peternakan mempunyai peranan penting dalam mendukung pertumbuhan ekonomi dan ketahanan 

pangan di Indonesia[1]. Meningkatnya kebutuhan masyarakat terhadap sumber protein hewani menyebabkan 

permintaan hasil peternakan terus meningkat setiap tahunnya. Namun dalam pelaksanaannya peternak masih 

menghadapi berbagai kendala, salah satunya tingginya biaya pakan ternak[2]. Pakan menjadi komponen biaya terbesar 

dalam usaha peternakan diperlukan alternatif bahan baku yang lebih murah, mudah diperoleh, dan tetap memiliki 

kandungan nutrisi yang baik[3]. Ketergalntulngaln terhaldalp balhaln palkaln konvensionall seperti jalgulng daln dedalk 

menyebalbkaln bialyal produlksi meningkalt kalrenal halrgal balhaln tersebult sering mengallalmi perulbalhaln[4]. Sallalh saltul 

balhaln allternaltif yalng dalpalt dimalnfalaltkaln aldallalh roti alfkir. Roti alfkir merulpalkaln limbalh malkalnaln yalng suldalh tidalk 

lalyalk dikonsulmsi malnulsial, nalmuln malsih memiliki kalndulngaln kalrbohidralt, protein, daln energi yalng culkulp tinggi 

sehinggal berpotensi digulnalkaln sebalgali balhaln balkul palkaln ternalk[5]. 
Pemalnfalaltaln roti alfkir tidalk halnyal membalntul mengulralngi limbalh orgalnik yalng dalpalt mencemalri lingkulngaln[6]. 

tetalpi julgal memberikaln nilali ekonomi talmbalhaln melalluli pengolalhaln menjaldi palkaln ternalk. ALgalr lebih muldalh 

digulnalkaln daln disimpaln, roti alfkir dalpalt diolalh menjaldi bentulk pelet menggulnalkaln mesin pencetalk pelet. Bentulk 

pelet dinilali lebih efisien kalrenal mempermuldalh proses distribulsi daln pemberialn palkaln sertal mengulralngi 

pemborosaln[7]. Dallalm proses pencetalkaln pelet, kinerjal mesin salngalt dipengalrulhi oleh kecepaltaln pultalraln mesin 

(RPM) daln ulkulraln pullley yalng digulnalkaln paldal sistem tralnsmisi[8]. Perbedalaln RPM daln ulkulraln pullley dalpalt 

mempengalrulhi kalpalsitals produlksi, kulallitals pelet, daln efisiensi kerjal mesin[9]. Penelitialn ini berfokuls paldal alnallisis 

kinerjal mesin pencetalk pelet menggulnalkaln balhaln balkul roti alfkir dengaln valrialsi RPM daln ulkulraln pullley. Penelitialn 

dibaltalsi paldal pengalrulh valrialsi RPM terhaldalp kalpalsitals produlksi sertal pengalrulh ulkulraln pullley terhaldalp kecepaltaln 

pultalraln mesin daln halsil pelet yalng dihalsilkaln. Tuljulaln penelitialn ini aldallalh ulntulk mengetalhuli kinerjal mesin pencetalk 
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pelet sertal menentulkaln valrialsi RPM daln ulkulraln pullley yalng palling efektif dallalm menghalsilkaln palkaln pelet ternalk 

dalri balhaln balkul roti alfkir. 

II. METODE 

2.1 Diagram alir penelitihan 

ULntulk memperjelals allulr pelalksalnalaln penelitialn, berikult disaljikaln dialgralm allir yalng menggalmbalrkaln talhalpaln-

talhalpaln secalral rulntult dalri alwall hinggal alkhir proses penelitialn. Yalng di tulnjulkaln paldal galmbalr 1 
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Gambar 1. Dialgralm allulr penelitialn 

 

2.2 Metode penelitihan 

Penelitialn ini merulpalkaln penelitialn eksperimentall dengaln tuljulaln mengalnallisis kinerjal mesin pencetalk pelet dallalm 

mengolalh roti alfkir sebalgali balhaln balkul palkaln ternalk. Valrialsi teknis yalng diulji melipulti pultalraln mesin (RPM) daln 

ulkulraln pullley motor ulntulk mengetalhuli pengalrulhnyal terhaldalp kalpalsitals produlksi sertal kulallitals pelet yalng dihalsilkaln 

2.3 RPM (Revolutions Per Minute) 

RPM aldallalh singkaltaln dalri Revolultions Per Minulte altalul Revolulsi per menit dengaln pengertialn julmlalh pultalraln 

altalul rotalsi sulaltul poros dallalm saltul menit[10] Dallalm konteks mesin, termalsulk mesin pencetalk pelet, RPM salngalt 

berpengalrulh terhaldalp kinerjal, kalrenal menentulkaln kecepaltaln produlksi sertal kulallitals halsil yalng diperoleh. Oleh kalrenal 

itul, pemalhalmaln tentalng RPM menjaldi hall penting dallalm proses penelitialn malulpuln peneralpaln teknologi mesin.berikult 

rulmuls ulntulk mencalri RPM paldal persalmalaln (1)[11] 

Ns = 
60 𝑋 𝑓

2𝑝
…….(persalmalaln 1) 

 

2.4 DFA (Design for Assembly) 

Design for ALssembly (DFAL) merulpalkaln sulaltul pendekaltaln dallalm peralncalngaln produlk yalng berfokuls paldal 

kemuldalhaln daln efisiensi dallalm proses peralkitaln, dengaln calral menyederhalnalkaln julmlalh daln bentulk komponen 
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sehinggal produlk lebih cepalt, muldalh, daln hemalt bialyal salalt diralkit. Berikult rulmuls ulntulk mencalri Efisiensi Desalin paldal 

persalmalaln (2)[12] 

Ԑ = 
3 𝑋 𝑁𝑀

𝑇𝑀 
…….(persalmalaln 2) 

 

 

2.5 Desain Mesin pencetak pellet 

Desalin mesin pencetalk pelet diralncalng ulntulk mendulkulng proses pengolalhaln roti alfkir menjaldi pelet palkaln ternalk 

secalral efektif daln efisien. Mesin terdiri dalri beberalpal komponen ultalmal, yalitul motor listrik ALC sebalgali penggeralk, 

ralngkal mesin sebalgali penopalng, hopper sebalgali tempalt pemalsulkaln balhaln, sistem tralnsmisi salbulk daln pulli, serta l 

extrulder sebalgali pembentulk pelet. Ralngkal mesin dibulalt menggulnalkaln besi hollow algalr kulalt daln stalbil salalt proses 

pencetalkaln berlalngsulng. Sistem tralnsmisi menggulnalkaln kombinalsi pullley daln V-belt ulntulk menghalsilkaln valrialsi 

pultalraln mesin sesulali kebultulhaln penelitialn sehinggal mesin dalpalt bekerjal dengaln balik dallalm proses pencetalkaln pelet 

 
Gambar 2 Desalin mesin pencetalk pellet 

III. HASIL DAN PEMBAHASAN 

3.1 Komponen Yang Digunakan 
Komponen  yalng digulnalkaln dallalm penelitialn ini merulpalkaln malteriall yalng diperlulkaln ulntulk mendulkulng 

proses penguljialn kinerjal mesin pencetalk pellet sebalgali balhaln balkul palkaln ternalk bisal dilihalt paldal talbel 3.1 

Tabel 1 Malteriall mesin pencetalk pellet 

No Nama Bahan Spesifikasi Jumlah 

1. Hollow Keteballaln 1,2mm, 4x4cm 2 

2. Motor Dinalmo  1 Hp, 2800 RPM 1 

3. Pulli 3, 8, 12 inci 3 

4. Hopper Lebalr altals 26cm, Lebalr balwalh 15cm, Tinggi 

15cm 

1 

5. Extrulder Dialmeter 9,8 cm, Dialmeter poros 12mm 1 

6. Vbelt AL70, AL63 2 

7 Rodal  3 inci 4 
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al 
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c 
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Gambar 3 Peralngkalt Tralnsmisi 

Gambar 3 peralngkalt tralnsmisi (al) Pulli 3 inci; (b) Pulli 8 inci; (c) Pulli 12 inci; (d) Vbelt AL70 daln AL63 

 

al 

 

b 

 

c 

 

d 

 

e 

Gambar 4 Komponen mesin 

Gambar 4 peralngkalt mesin (al) Ralngkal mesin; (b) Hopper; (c) Motor listrik; (d) Extrulder; (e) Rodal mesin 

 

Gambar 5 Mesin pencetalk pellet 

 

3.2 Analisis DFA (Design for Assembly) 

Peneralpaln metode Design For ALssembly (DFAL) di tuljulkaln ulntulk menghalsilkaln design mesin pencetalk pellet 

yalng lebih efektif dengaln nilali effisien yalng lebih tinggi. Berikult merulpalkaln rincialn dalri paldal komponen mesin 

pencetalk pellet dalpalt dilihalt paldal talbel 2 
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Tabel 2 Perhitulngaln Design For ALssembly Mesin pencetalk pellet  
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D
 N

o
  

1 Pullly 12 inch 1 3.8 5.6 8.4 8.5 14.1 1 

2 Pullly 8 inch 1 3.8 5.6 8.4 8.5 14.1 0 

3 Pullly 3 inch 1 3.8 5.6 8.4 8.5 14.1 1 

4 Hopper  1 2.8 5.1 1.0 2.5 7.6 1 

5 Electric Motor 1 7.9   5 8.3  6 11 1 

6 Fralme Hollow 1 3.8 5.6 6.9 12 17.6 1 

7 Vbelt  2 3.8 5.6 6.0 5.5 11.1 0 

8 Extrulder  1 3.8 5.6 8.3  6 11.6 1 

9 Screw alnd Nults  10 1.0 1.43 8.4 8.5 9.93 1 

10 Tire   4 1.0 1.43 8.3 6 7.43 1 

Totall  23     118.56 

TM 

8 

NM 

        

Design Efficiency (%) =
𝟑×𝟖

𝟏𝟏𝟖.𝟓𝟔
× 𝟏𝟎𝟎%= 20% 

Keteralngaln:  

3 : walktul teoritis minimulm per palrt (detik) 

NM : Theoreticall Minimulm Nulmber of Palrts (julmlalh palrt minimulm yalng benalr-benalr diperlulkaln ulntulk fulngsi 

produlk)  

TM : Mealsulred ALssembly Time (totall walktul ralkit alktulall, halsil penjulmlalhaln semulal walktul paldal talbel DFAL) 

 

Balgialn ID 1 – Pullly 12 inch 

Pullly 12 inch merulpalkaln komponen pertalmal dallalm talbel DFAL ini. Berdalsalrkaln daltal paldal talbel 2 

Julmlalh komponen: 1 bulalh 

1. Malnulall Halndling Code: 3.8 → walktul penalngalnaln malnulall = 5.6 detik 

2. Malnulall Insertion Code: 8.4 → walktul pemalsalngaln malnulall = 8.5 detik 

3. Operaltion Time: 5,6 + 8,5 = 14,1 detik 

4. Figulres for Minimulm Palrt: 1 (komponen ini diperlulkaln daln tidalk dalpalt dihilalngkaln) 

Pullly 12 inch termalsulk komponen esensiall kalrenal berfulngsi sebalgali penggeralk ultalmal tralnsmisi dalyal dalri motor 

ke mesin. Walktul pengoperalsialnnyal culkulp besalr (14,1 detik) kalrenal proses pemalsalngaln pullly memerlulkaln ketelitialn 

algalr posisi sejaljalr dengaln salbulk V-belt. 

Berdalsalrkaln halsil Nilali Design Efficiency sebesalr 20% menulnjulkkaln balhwal dalri totall 23 komponen yalng 

terdalpalt paldal mesin ini, halnyal 8 komponen yalng benalr-benalr bersifalt esensiall daln tidalk dalpalt dihilalngkaln dallalm 

proses peralkitaln. Hall ini mengindikalsikaln balhwal malsih terdalpalt sejulmlalh komponen yalng berpotensi ulntulk 
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digalbulngkaln altalul disaltulkaln, sehinggal desalin mesin ini malsih dalpalt dikembalngkaln lebih lalnjult gulnal mempermuldalh 

proses peralkitaln daln meningkaltkaln lebih lalnjult efisiensi produlksi secalral keselulrulhaln. 

3.3 Hasil RPM mesin 

Nilali RPM ini digulnalkaln sebalgali dalsalr dallalm perhitulngaln sistem tralnsmisi pullley ulntulk mengetalhuli perulbalhaln 

kecepaltaln pultalraln paldal poros mesin. Selalnjultnyal dilalkulkaln perhitulngaln menggulnalkaln persalmalaln (3)[13] 

𝑁1 × 𝐷1 =  𝑁2 × 𝐷2…….(persalmalaln 3) 

Keteralngaln 

N1 = Penggeralk Motor (RPM) 

N2 = Mesin yalng digeralkkaln (RPM) 

D1 = Dialmeter pulli Penggeralk Motor (inci) 

D2 = Dialmeter pulli Mesin Yalng Digeralkkaln(inci) 

Diketalhuli 

N1 = 2800 RPM 

D1 = 3 inch  

D2 = 8 inch daln 12 inch 

Ditalnyal : N2…….? 

𝑁2 =  {𝑁1 × 𝐷1}/{𝐷2} 

𝑁2 =  {2800 × 3} /{8} =  1050  𝑟𝑝𝑚 

Jaldi RPM mesin dengaln pulli 8 inch = 1050 RPM 

𝑁2 = {2800 × 3} /{12} =  700 𝑟𝑝𝑚 

Jaldi RPM mesin dengaln pulli 12 inch = 700 RPM 

3.4 Kapasitas Kerja Mesin  

Kalpalsitals kerjal mesin menulnjulkkaln kemalmpulaln mesin dallalm menghalsilkaln balhaln dallalm kulruln walktul 1 jalm.. 

Perhitulngaln kalpalsitals kerjal mesin dalpalt dinyaltalkaln dengaln persalmalaln (4)[14] 

kal=
BO

𝑡
 𝑥 3600…….(persalmalaln 4) 

 

Keteralngaln  

kal = kalpalsitals kerjal 

BO = Balhaln Oultpult (malssal roti alfkhir yalng telalh dicalcalh) 

t = walktul (detik) 

Diketalhuli 

BO roti = 2 kg 

t valrialsi 1 = 473 

t valrialsi 2 = 244 

Ditalnyal kal…….? 

kal=
2

437
 𝑥 3600 = 16,4 kg/jalm 

Jaldi kalpalsitals kerjal  mesin dengaln pulli 8 inch = 16,4 kg/jalm 

kal=
2

233
 𝑥 3600 = 29,5 kg/jalm 

Jaldi kalpalsitals kerjal  mesin dengaln pulli 12 inch = 29,5 kg/jalm 

Tabel 2 Halsil perhitulngaln Kalpalsitals kerjal mesin 

Variasi puli RPM Bahan 

Input 

Waktu(detik) Kapasitas Kerja 

8 inch 1050 RPM 2 kg 437 16,4 kg/jalm 

12 inch 700 RPM 2 kg 244 29,5 kg/jalm 
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al 

 
b 

Gambar 6 halsil stopwaltch kerjal mesin 

1. Valrialsi 1 Pulli 8 inci  

Paldal valrialsi ini, walktul mesin membultulhkaln 437 detik (± 7 menit 17 detik) ulntulk memproses 2 kg balhaln inpult, 

sebalgalimalnal dicaltalt paldal stopwaltch di sisi kiri dengaln pembalcalaln 07:17,74 (Galmbalr 6al). Kalpalsitals kerjal yalng 

dihalsilkaln aldallalh 16,4 kg/jalm. Meskipuln RPM lebih tinggi (1050 RPM), walktul yalng dibultulhkaln julstrul lebih lalmal. 

Hall ini kemulngkinaln disebalbkaln oleh ulkulraln pulli yalng lebih kecil (8 inch) sehinggal torsi yalng dihalsilkaln lebih 

rendalh, menyebalbkaln mesin bekerjal kulralng optimall salalt memproses balhaln daln berpotensi mengallalmi halmbaltaln 

selalmal proses berlalngsulng. 

2. Valrialsi 2 Pulli 12 inci  

Paldal valrialsi ini, mesin halnyal membultulhkaln walktul 244 detik (± 4 menit 4 detik) ulntulk memproses 2 kg balhaln 

inpult, sebalgalimalnal dicaltalt paldal stopwaltch di sisi kalnaln dengaln pembalcalaln 04:04,77 (Galmbalr 6b). Kalpalsitals kerjal 

yalng dihalsilkaln aldallalh 29,5 kg/jalm. Meskipuln RPM lebih rendalh (700 RPM), pulli berdialmeter lebih besalr (12 inch) 

menghalsilkaln torsi yalng lebih besalr, sehinggal proses pengolalhaln balhaln berlalngsulng lebih lalncalr, cepalt, daln efisien 

talnpal halmbaltaln beralrti. 

 

3.5 Susut Bobot  

Sulsult bobot merulpalkaln persentalse berkulralngnyal malssal balhaln selalmal proses pengolalhaln berlalngsulng. Berikult 

perhitulngaln dengaln persalalmaln(5)[15]  

Sulsult bobot =
BI−BO

𝐵𝐼
 𝑥 100%.......(persalmalaln 5) 

 

Keteralngaln 

BI  = Balhaln Inpult 

BO = Balhaln Oultpult 

DIketalhuli 

BI  = 2 kg 

BO valrialsi 1 = 1,8 kg 

BO valrialsi 2 = 1,7 kg 

Ditalnyal sulsult bobot…? 

Sulsult bobot =
2−1,8

2
 𝑥 100% = 1,15% 

Jaldi sulsult bobot ulntulk valrialsi 1 dengaln pulli 8 inch iallalh 1,15% 

Sulsult bobot =
2−1,7

2
 𝑥 100% = 1,1% 

Jaldi sulsult bobot ulntulk valrialsi 1 dengaln pulli 12 inch iallalh 1,1% 

Tabel 3 Halsil perhitulngaln sulsult bobot balhaln 

Variasi Puli RPM Bahan Input Bahan Output Susut Bobot 

8 inch 1050 RPM 2 kg 1.7 kg 1,15% 

12 inch 700 RPM 2 kg 1,8 kg 1,1% 
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Gambar 7 halsil penimbalngaln valrialsi 1 

Paldal valrialsi 1 (Galmbalr 7) menggulnalkaln pulli berdialmeter 8 inci dengaln kecepaltaln 1050 RPM, balhaln inpult sebesalr 

2 kg menghalsilkaln balhaln oultpult sebesalr 1,7 kg, sehinggal terjaldi sulsult bobot sebesalr 0,3 kg altalul 1,15%. Sulsult bobot 

yalng lebih besalr ini disebalbkaln oleh kecepaltaln pultalr yalng lebih tinggi, sehinggal proses penggilingaln/pencalcalhaln 

berlalngsulng lebih cepalt nalmuln menghalsilkaln lebih balnyalk sisal yalng terbulalng, seperti serpihaln halluls altalul ulalp alkibalt 

pemalnalsaln. Hall ini menulnjulkkaln balhwal kecepaltaln tinggi kulralng efisien dallalm mempertalhalnkaln kelulalraln malssa l 

balhaln. 

  

Gambar 8 halsil penimbalngaln valrialsi 2 

Paldal valrialsi 2 (Galmbalr 8) menggulnalkaln pulli berdialmeter 12 inci dengaln kecepaltaln 700 RPM, balhaln inpult sebesalr 

2 kg menghalsilkaln balhaln oultpult sebesalr 1,8 kg, sehinggal terjaldi sulsult bobot sebesalr 0,2 kg altalul 1,1%. Sulsult bobot 

paldal valrialsi ini lebih kecil dibalndingkaln valrialsi 1. Kecepaltaln pultalr yalng lebih rendalh menyebalbkaln proses 

berlalngsulng lebih halluls daln terkontrol, sehinggal kehilalngaln malssal balhaln lebih sedikit. Valrialsi ini terbulkti lebih 

efisien dallalm menghalsilkaln oultpult dengaln bobot sulsult minimall. 

3.6 Keberagaman Cacahan variasi puli  

Keberalgalmaln calcalhaln menulnjulkkaln tingkalt keseralgalmaln ulkulraln halsil produlk yalng dihalsilkaln oleh mesin dengaln 

menggulnalkaln 2 valrialsi RPM yalng berbedal. Berikult merulpalkaln halsil dalri pencalcalhaln roti alfkir 

1. Valrialsi Pulli 8 inch 
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AL 

 
b 

Gambar 9 Halsil Calcalhaln Pulli 8 Inch 

Halsil pencalcalhaln paldal valrialsi pulli 8 inci menghalsilkaln produlk berbentulk pelet dengaln ulkulraln yalng relaltif 

seralgalm. Berdalsalrkaln pengulkulraln menggulnalkaln penggalris (Galmbalr 9b), palnjalng raltal-raltal pelet berkisalr sekitalr ±2 

cm. Secalral visulall (Galmbalr 9al), pelet yalng dihalsilkaln berbentulk silindris dengaln tingkalt kepaldaltaln yalng culkulp balik. 

Nalmuln permulkalaln pelet malsih terlihalt sedikit kalsalr daln belulm sepenulhnyal homogen. Meskipuln ulkulraln pelet 

cenderulng seralgalm, malsih terdalpalt sedikit valrialsi palnjalng alntalr pelet. Hall ini kemulngkinaln dipengalrulhi oleh 

kecepaltaln pultalraln mesin daln kestalbilaln proses selalmal pencalcalhaln. Secalral keselulrulhaln, valrialsi pulli 8 inci 

menghalsilkaln pelet dengaln kulallitals yalng culkulp balik daln tingkalt keseralgalmaln yalng relaltif tinggi, nalmuln malsih 

memerlulkaln optimalsi ulntulk meningkaltkaln kehallulsaln permulkalaln daln konsistensi ulkulraln. 

 

 

2. Valrialsi Pulli 12 inch 

 
al 

 
b 

Gambar 10 Halsil Calcalhaln Pulli 12 Inch 

Halsil pencalcalhaln paldal valrialsi pulli 12 inci menghalsilkaln produlk berbentulk pelet dengaln ulkulraln yalng cenderulng 

lebih palnjalng dibalndingkaln valrialsi sebelulmnyal. Berdalsalrkaln pengulkulraln menggulnalkaln penggalris (Galmbalr 10b), 

palnjalng raltal-raltal pelet berkisalr sekitalr 3–4 cm. Secalral visulall (Galmbalr 10al), pelet yalng dihalsilkaln berbentulk silindris 

dengaln tingkalt kepaldaltaln yalng culkulp balik sertal permulkalaln yalng relaltif lebih halluls. Nalmuln terdalpalt valrialsi ulkulraln 

palnjalng alntalr pelet yalng culkulp terlihalt. Hall ini didulgal dipengalrulhi oleh kecepaltaln pultalraln mesin yalng lebih rendalh, 

sehinggal proses pemotongaln tidalk berlalngsulng secalral seralgalm daln menghalsilkaln potongaln yalng lebih palnjalng. 

Secalral keselulrulhaln, valrialsi pulli 12 inci menghalsilkaln pelet dengaln bentulk yalng culkulp balik, nalmuln kulralng seralgalm 

dalri segi ulkulraln palnjalng sehinggal malsih memerlulkaln optimalsi ulntulk memperoleh halsil yalng lebih konsisten. 
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VII. KESIMPULAN 

Valrialsi RPM mesin berpengalrulh lalngsulng terhaldalp kalpalsitals produlksi daln kulallitals pelet dalri balhaln balkul roti 

alfkir. Penggulnalaln pulli dialmeter 8 inci menghalsilkaln kecepaltaln 1050 RPM dengaln kalpalsitals kerjal 16,4 kg/jalm, 

sedalngkaln pulli dialmeter 12 inci menghalsilkaln kecepaltaln 700 RPM dengaln kalpalsitals kerjal yalng lebih tinggi, yalitul 

29,5 kg/jalm. Peningkaltaln RPM mesin yalng ditemulkaln dalpalt menulrulnkaln kalpalsitals produlksi kalrenal kecepaltaln 

pultalraln yalng terlallul tinggi menyebalbkaln proses pencetalkaln menjaldi kulralng optimall. Hall ini terjaldi kalrenal balhaln balkul 

tidalk memiliki walktul yalng culkulp ulntulk terkompresi daln terbentulk secalral sempulrnal di dallalm cetalkaln Perbalndingaln 

detalil halsil produlksi berdalsalrkaln valrialsi pulli aldallalh sebalgali berikult: Pulli 8 Inci (1050 RPM): Dalri inpult balhaln 2 kg, 

dihalsilkaln pelet sebalnyalk 1,7 kg dengaln sulsult bobot 1,15%. Pelet berbentulk silindris dengaln kepaldaltaln culkulp balik, 

nalmuln permulkalalnnyal sedikit kalsalr, belulm sepenulhnyal homogen, daln memiliki palnjalng raltal-raltal ±2 cm. Pulli 12 Inci 

(700 RPM): Dalri inpult balhaln 2 kg, dihalsilkaln pelet sebalnyalk 1,8 kg dengaln sulsult bobot 1,1%. Pelet berbentulk silindris 

dengaln kepaldaltaln yalng balik, permulkalaln lebih halluls, daln palnjalng raltal-raltal ±3–4 cm (meskipuln malsih terdalpalt valrialsi 

ulkulraln). Dengaln demikialn, pemilihaln valrialsi RPM daln ulkulraln pullley yalng tepalt menjaldi falktor kulnci dallalm mencalpali 

keseimbalngaln optimall alntalral kalpalsitals produlksi daln kulallitals pelet yalng dihalsilkaln 
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