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LATAR BELAKANG
 



3

RUMUSAN MASALAH
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METODE PENELITIAN

Activity Relationship Chart(ARC)



5

HASIL PENELITIAN
Peta proses operasi proses produksi sparepartterdapat 2 proses yang sama yaitu prosesproduksi sparepart Gear dan Loller tetapi untukwaktu proses produksi tidak sama. Untuk prosesproduksi mulai dari pengambilan barang darigudang bahan baku, setelah itu mengalamiproses pemotongan, selanjutnya proses laser,selanjutnya proses pembubutan, selanjutnyaproses milling, lalu proses inspeksi, dan yangterakhir proses perakitan sebelum selanjutnyadisimpan ke gudang barang jadi. Dari analisaseluruh proses produksi spearpart, didapatkanproses operasi sebanyak 10 kali dengan waktu129 menit, proses inspeksi sebanyak 2 kalidengan waktu 10 menit, dan didapatkan totalwaktu yang dibutuhkan dalam satu produkspearpart gear dan roller 139 menit.
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HASIL PENELITIAN ARC
ARC menggambarkan tingkat hubungan atau kebutuhan kedekatanantara setiap stasiun kerja di dalam proses produksi sparepart, sepertikantor staff, ruangan elektrik, gudang bahan baku, area pemotongan,area laser, mesin bubut CNC, area milling, area inspeksi, areaperakitan/pembuatan mesin, dan gudang bahan jadi.Dalam ARC terdapat kode:A : Mutlak harus dekatE : Sangat pentingI : PentingO : BiasaU : tidak pentingX : tidak diinginkan berdekatanMelalui ARC dapat diketahui stasiun kerja mana yang harus didekatkanagar aliran material lebih lancar dan jarak perpindahan lebih minimal.
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HASIL PENELITIAN BLOCPLAN
      
      
      
       
      
      
       
       

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HASIL PENELITIAN
 
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PERBANDINGAN LAYOUT AWAL DAN LAYOUT USULAN
  
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TABEL HASIL PERBANDINGAN
Stasiun Kerja Jarak Layout Awal (m) Jarak Layout Usulan (m)

Gudang Bahan Baku menuju Area Pemotongan 6 3
Area Pemotongan menuju Area Laser 3 1

Area Laser menuju Mesin Bubut CNC All Type 19 3

Mesin Bubut CNC All Type menuju Area Milling 3 1
Area Milling menuju Area Inspeksi 17 5

Area Inspeksi menuju Area Rakit atau Pembuatan Mesin 35 2
Area Rakit atau Pembuatan Mesin menuju Gudang Bahan Jadi 20 3

Total Jarak Perpindahan 103 18



11

TEMUAN PENTING PENELITIAN
❖Metode Activity Relationship Chart (ARC) berhasil mengidentifikasi

tingkat kedekatan antar stasiun kerja.
❖Metode Blocplan menghasilkan beberapa alternatif layout dan

memilih layout terbaik berdasarkan nilai efisiensi.
❖ Layout baru membuat aliran produksi lebih teratur dan tidak terjadi

backtracking.
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MANFAAT PENELITIAN
❖Meningkatkan efisiensi produksi (82,52%) 
❖Mengurangi jarak perpindahan material (103 m → 18 m) 
❖Menghilangkan backtracking (alur bolak-balik) 
❖Mengoptimalkan aliran material produksi 
❖Menghasilkan layout fasilitas yang lebih optimal 
❖Menjadi referensi untuk penelitian selanjutnya 
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TERIMA KASIH
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