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LATAR BELAKANG
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RUMUSAN MASALAH
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METODE PENELITIAN

Activity Relationship Chart
(ARC)
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HASIL PENELITIAN

PETA PROSES OPERASI
Komponen : Cat Tanggal : 19 Desember 2025
Dipetakan : Deny Achmad Rahendra | Diperiksa : Dr. Ir. Atikha Sidhi
Departemen - Teknik Industri Cahyana, ST.. MT.
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HASIL PENELITIAN
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HASIL PENELITIAN
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HASIL PENELITIAN
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HASIL PENELITIAN

Stasiun Kerja Jarak Layout Awal Jarak Layout Usulan

Area Calsium dan Pigmen menuju Area Mesin 40m 23m

Area Solven menuju Area Mesin 32m 15m
Area Thinner menuju Area Mesin 20m om
Area Pasta menuju Area Mesin 20m 20m

Area Mesin menuju Ruang Laboratorium 15m om

Ruang Laboratorium menuju Area Spray 56m 5m
Area Mesin menuju Area Packing 5m om

Area Packing menuju Gudang Barang Jadi 5m 8m

Gudang Barang Jadi menuju Area Loading 46m 4m

Total Jarak Perpindahan 239m 90m
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TEMUAN PENTING PENELITIAN

[ Terjadi penurunan signifikan jarak perpindahan material

[ Efisiensi perpindahan material meningkat secara signifikan

0 Kombinasi ARC dan Blocplan terbukti efektif
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MANFAAT PENELITIAN

0 Meningkatkan efisiensi tata letak fasilitas produksi

O Memperlancar aliran material dan proses produksi
 Menyediakan tata letak usulan yang lebih optimal dan sistematis
 Menjadi dasar pengambilan keputusan manajemen

0 Memberikan kontribusi akademik
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