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Latar Belakang
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(Rumusan Masalah)
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1. Bagaimana merancang sistem feeding briket yang
efisien dan efektif

2. Perbandingan biaya manufaktur antar konsep yang
dikembangan
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Metode

Design for Manufacture and Assembly

Studi Literatur
Dan » Rumusan Masalah »[ Pengumpulan J
. Data

Studi lapangan

Analisa DFMA
Analisa DFA (Design for Assembly)
* Analisa DFM (Design For Manufacture)
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Pembahasan

Refrensi Desain . . Analisa DFA dan
« Konsep1l Bill Of Material
DFM
« Konsep 2

Analisa DFMA
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Hasil Penelitian

/ \ Perbandingan Hasil Design for Manufacturing
Konsep 1 dan Konsep 2

5~ B Konsep 1 (Tabel 4.3)

1. Hasil evaluasi metode DFM s il
2. Hasil evaluasi metode DFA
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Jumlah Komponen Memenuhi Kriteria
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Metode DFM
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 PERBANDINGAN HASIL METODE DESAIN FOR ASSEMBLY

N Nama Manual Manual Manual
0
komponen Handling Insertation | Operation

Roller drive 1 Pcs 2,65 6,5 9,15 Frame plate 1 Pcs 2,55 5,5 8,05

N Nama WERIVE] Manual WERITE]
o}
komponen Handling | Insertation | Operation

Frame plate 1 Pcs 18 55 73

Roller tention 1 Pcs 3.06 6.5 956

Plate 6,5
Pivot 1 Pcs 225 7.5 9,75 ) 2 Pcs 2,55 18,1
Bracket 1 Unit 2,25 6,5 8,75 Bracket
I wvotor drive 1 Unit 2,71 5,5 8,21 Shaft 5,5
_ 2 Pcs 1,13 13,26
Bearing 2 Pcs 1,14 6,5 15,28 Bracket
Belt 1 Pcs 2,98 7,5 10,48 Baut M5 x 6.5
Baut M5 x 60 4 Pcs 1,14 30,56
4 Pcs 1,5 6,5 32 10mm
mm
Baut M6 x 20 Mur M10 1 Unit 1,14 55 6,64
1
0 o 2 Pcs 15 55 14 Jumlah 76.61
11 Mur M10 1 Pcs 1,14 6,5 7,64
12 Mur M12 1 Pcs 1,14 6,5 7,64
. Snap ring
13 2 Pcs 6,5 18,96
S17 2,98

- Jumlah 158,72
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Manfaat Penelitian

Secara keseluruhan, hasil analisa DFMA membuktikan bahwa
INfegrasi antara aspek manufakfur dan perakitan sejak tahap

perancangan memberikan manfaat yang signifikan terhadap
performa produk dan proses produksi
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TERIMA KASIH
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